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„Контролата на оруж ето“има долга истори а: 


„На луѓето од различни провинции строго им е забрането да влегуваат 

нивно поседување било какви мечеви, лакови, коп а, огнено оруж е или друг вид 
оруж е. Поседувањето на овие елементи го отежнува собирањето на 

даноци и такси и има тенденци а да дозволи востание, затоа, шефовите на на 
провинциите, офици алните агенти и замениците им е наредено да ги соберат сите 


оруж тето споменато погоре и предадете го на владата“. 


То отоми Хиде ши, Шогун, 29 август 1558 година 
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(Главна пруга, водилка и штитник за одвраќање ини 61. 
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завршница 14. Пробно пукање... 75, 
ПРИЛОГ А:. нина Машински пиштол. цевки голеМИНИ.. ионака 77. 
ПРИНОГБЕ оо оче Големини на.цевчиња.За. ина 79. 
ЦРИЛО ТВ обооциицја импровизирани буриња. 81. 
ПРИЛОТАЊ саранца ао Домашна машина... нина! 83. 
ПРИЛОГ Ен за откопчување,. инат! 87. 
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Значи, би сакале да знаете како се конструира домашно огнено оруж е, какви видови матери али се 


користат и какви алатки се потребни за да се изгради пиштолот? 


Не те обвинувам. Тоа е интересна тема, но уште поважно, корисно знаење што треба да се има, особено 
во овие денови на се порепресивни закони против оруж ето. Можеби ова е првата книга што сте а 
прочитале на оваа тема, или можеби сте купиле други публикации „Домашно огнено оруж е“ само за 
да бидете разочарани и збунети од сликите на инженер или професионален пиштолџи а како гради 
пиштол користе ќи струги машина за глодање! Пиштолот направен од човекотко поседува таква 
опрема технички се уште е „домашно огнено оруж е“биде ќЌие направен во домашна средина; 


сепак, релативно малку луѓе имаат пристап до таква опрема. 


За повеќето луѓе терминот „домашен пиштол“ создава слика на импровизирана алатка со груб изглед, 
држена заедно со леплива лента и лепак, што е повеќе опасност за неговиот сопственик отколку ко а 


било потенци ална цел! 


Вистинското домашно огнено оруж е не мора да спаѓа во ниту една од горенаведените категории. 
Совршено е возможно да се конструира огнено оруж е без диплома по инженерство, и она што не би 


се срамеле да го признаете да го изградите. 


Експедиентното домашно огнено оруж е постигнува среќен баланс помеѓу овие две кра ности на 


градежната технологи а. 


Кога терминот „целисходно“ се користи за да се опише конструкци ата на даден производ, то 
опишува нешто што може да се направи со релативна брзина и со користење на на добрите 


матери али достапни во кое било дадено време или место. 


Експедиентното домашно огнено оруж е се придржува до двата начела.То е издржлив, релативно 


брзо се изработува, не бара употреба на специ ални алатки и е изработен одна добрите достапни 


матери али што се продаваат на полица. 


Според тоа, целисходно е клучниот збор кога се разговара за темата на домашно изграденото огнено 


оруж е. 
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Воово том на Експедиентно домашно огнено оруж е ќе се обидам да покажам како 


покомпактен и лесен машински пиштол може да се конструира од лесно достапни матери али 


од полица. 


Во овие денови на закони против оруж ето, кога огненото оруж е можеби треба да се сокрие, 


колку е покомпактно и посокриено оруж ето, толку подобро. 


Експедитивниот машински пиштол е оруж е со калибар 0,32/,380. Вистинското практично 
огнено оруж е еизградено од позици а да нема достапни надворешни вли ани а како што 
се машински алати или професионални пиштолски матери али. Поради оваа причина, скоро 
сите главни составни делови на оруж ето, приемниците, цевката, блокот за шипки и 
списанието, се направени од лесно достапни челични цевки, со што се елиминира секаква 
потреба од струг. Бурето, на пример, е составено од должина на беспрекорна хидраулична 
цевка засилена со низа челични  акии е со мазна дупка наместо со пушка. Додека 
прецизноста достапна од цевката со мазни отвори е ограничена на релативно блиски дострели, 
релативната лесноти а и брзина на склопување на целисходната цевка повеќе од компензира 


заово неопходен компромис. 


Производството на магацин за пиштоли со користење на конвенционалните методи на 
преклопување на челичен лим околу блок за форма може да биде незгодно и процес ко 

одзема многу време. Погодното списание ги избегнува овие проблеми, биде ќи уште еднаш е 
изградено од цевкаи бара само ножовка, турпи аи сребрен лемење за да се склопи. Списанието 
е со диза н на еден куп и содржи 16 кругови. Ова е помало од капацитетот на комерци ално 
произведениот диза н надво ни стек, но повторно, релативната едноставност на 


производството повеќе од компензира за намалениот капацитет. 


Одредени делови од машинскиот пиштол, како што е шиленцето, бараат употреба на стврднат 
челик. Поради оваа причина, вградив одредени производи во диза нот на пиштолот што се 
колку што е можно поблиску до соодветните типови на челик. Ова го елиминира стекнувањето 


и термичката обработка на специ ализирани челици кои можат да претставуваат проблем. 


Не вклучив никаков нишан на пиштолот за машина, биде ќи тие би биле само за козметички 


цели, наместо да го направам пиштолот попрецизен. 
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Митралезот е првенствено пукачко и огнено оруж е. Сигурноста и едноставната функционалност 
се главните приоритети, особено за оруж ето што треба да биде што е можно поедноставно. 
Накратко, го вклучив само она што е неопходно за да се осигурам дека пиштолот ќе функционира 


толку сигурно колку што може да се очекува. 


Треба да се забележи дека очекуваниот животен век на секое огнено оруж е направено со 
користење на типот на матери али и техники илустрирани во оваа книга ќе биде помал од оно 
на едно изградено од правилни челици и до толеранции на машински алат. Меѓутоа, поради 
лесноти атасоко а може да се изработат делови (како што се блокот на браздата и бурето); 
можно е огненото оруж е да се одржува во посто ана работна состо ба со тоа што има избор 
на резервни делови на располагање и подготвени за употреба. Резервниот блок и барел треба да 


се сметаат за неопходност. 


МАТЕРИЈАЛОТ ПРЕТСТАВЕН ВО ОВАА КНИГА ГИ ПРЕТСТАВУВААТ ОБИДИТЕ НА 
АВТОРИТЕ ЗА РАЗВИВАЊЕ И ИЗГРАДУВАЊЕ ДОМАШНО ОГНЕЖНО 
ОРУЖЈЕ И НЕ ОДОБИВА ИЛИ ПОТТИКНУВААТ ИЗГРАДБА НА ОГНЕЖНО ОРУЖЈЕ ОД 
НИКОЈ КОЈ НИКОЈ ГО. 


ИЗГРАДБАТА НА ОГНЕЖНО ОРУЖЈЕ ВО ПОВЕЌЕ ЈУРИСДИКЦИИ Е НЕЛЕГАЛНА. 

НИТУ АВТОРОТ НИТУ ИЗДАВАЧОТ НЕ ПРЕЗЕМУВААТ НИКАКВА ОДГОВОРНОСТ 
ЗА УПОТРЕБА ИЛИ ЗЛОУПОТРЕБА НА МАТЕРИЈАЛОТ ПРЕТСТАВЕН ВО 
ОВАА ПУБЛИКАЦИЈА. ПРЕТСТАВЕНИ ТЕХНИЧКИ ПОДАТОЦИ, ОСОБЕНО ЗА 
УПОТРЕБАТА НА ОГНЕНО ОРУЖЈЕ, НЕИЗБОЖНО ГИ РЕФФЛЕКНУВААТ 
ИНДИВИДУАЛНИ ИСКУСТВА НА АВТОРИТЕ СО ПОСЕБНИ 

ОГНЕЖНО ОРУЖЈЕ ВО ПОСЕБНИ ОКОЛНОСТИ КОИ НЕИЗБОРНО СЕ РЕФЛЕКНУВААТ 
НА АВТОРИТЕ. ЗАТОА МАТЕРИЈАЛОТ ТРЕБА ДА СЕ ТРЕТИРА САМО КАКО 

МАТЕРИЈАЛ ЗА АКАДЕМСКИ СТУДИИ И ДА СЕ ПРИСТАПУВА СО ВНИМАНИЕ. 

УСОГЛАСУВАЊЕТО СО СЕКОЈ ЗАКОН Е ЕДИНСТВЕНА ОДГОВОРНОСТ НА 
ПОЕДИНЕЧНИОТ ЧИТАТЕЛ. 
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1: Електрична дупчалка или дупчалка 
2. за дупчење со пречник од 1,5 до 9 тт 


3. Ножовка 4. 


Големи турпии, тркалезни, полуокругли и рамни 5. 


Аголна мелница 6. 
Мелница за клупа 7. 


Чекан 8. 


Квадратна форма 9. 
14,2 мм (9/16) заострувач на конусни 
иглички 10. Алатка за сечење 


конусни 11. Алатка за 


контрацикл 12. Голем порок 


Алатките наведени погоре се потребниот минимум. Очигледно, колку подобар избор 
на алатки имате на располагање, толку полесно ќе се конструира огненото оруж е. На 
пример, машината за дупчење, иако не е во категори ата за рачни алатки, ќе ви 
заштеди многу време при дупчење дупки итн. Вреди да се истакне дека пресата за 
дупчење не е поскапа од електрична рачна дупчалка со добар квалитет и ако 
размислувате да купите нова дупчалка, силно би препорачал преса за дупчалка со 


минимален капацитет на чак 3/8". 


Ако имате пристап до струг, потребата од стекнување на цевки за блокот на бурето и 
шипката ќе биде непотребна. Не е потребен струг за да се конструирако било дел од 
огненото оруж е прикажано во оваа книга; Јас само го истакнувам тоа во случа 
таквата опрема да биде достапна за читателот. Времето потребно за изработка на 
митралезот ќе зависи делумно од опремата што му е достапна на читателот, а исто 
така и од општата способност на засегнатото лице. Како општ водич, просечниот 
поединец треба да може да го изгради целото оруж е за една недела до десет дена, 
откако ќе се набават потребните матери али. За поединецотко има пристап до 


струг, времето на производство може да се преполови. 
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Како што споменав претходно, речиси целото оруж е е направено од челични цевки. 

На добрите места за барање на типот на цевки што ги бараме се акционерите на цевки, кои обично ги имаат 
на залиха сите големини на цевки потребни за секо а конструкци а. Треба да се напомене дека добавувачите 
на цевки обично имаат минимални трошоци за нарачка. Би советувал да ги нарачате сите големини на цевки 
потребни за изградба во исто време за да ги искористите минималните трошоци за нарачка. Многу добавувачи, 
исто така, имаат услуга за сечење цевки, па затоа силно би предложил должината на цевката да се сече на три 
стапки за лесно ракување и складирање, итн. За мали количини цевки, продавниците за инженерство и 
производство на челик се добро место за гледање. Сепак, нема да ги на дете сите големини на цевки кои се 
потребни на такви места. Списокот на големини на цевки и потребни матери али се доставени горе. Го 
означив повремениот артикл со (Х) за да укажам дека неколкуодто конкретен артикл треба да се купат во 


случа на грешки при производството. 


За предмети како што се  аки за заклучување на вратилото, ми алници за крила од кал, шестоаголни 
клучеви/клучеви, завртки за приклучоци итн., погледнете во Жолти страници под „Навртка и завртка“ и 
„Инженерски матери али“за продавач во ваша близина. Малку е веро атно дека вашата локална продавница 
за хардвер ќе ги складира потребните артикли, а патувањето до точниот добавувач ќе биде неопходно. 

Матери ал за пружинска челична лента и пружинска жица (жица запи ано/музичка) се достапни во ко а 
било продавница за инженерство со добри модели. Вашиот локален производител на пружини е исто така 


добар извор за матери ал од пружинска жица. 
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1.30 х 30 х 2 тт Горен ресивер 

2.30 хз0ха,е тт Долниот ресивер 

3. 14,29 х 3,25 тт Буре (5МТ)“ 

4. 12,70 х 2,03 мм Блок на шипки (5МТ/5НТ/ЕВМУ) 
5. Магазин 25,40 х 12,70 х 1, тт 


годи 


12,70 х 0,91 мм Списание 


7. 34,93 х 15,88 х 1,6 тт Магазин Па 


8.40 х20х 1,6 тт Зафат 


9. 50,80 х 1, тт 


Заштитник за активирање 


х Бесшевни механички/Безшевни хидраулични/Заварени со електричен отпор 


Челична плоча 3" х 2" х 1/6" (активирачка) 


2. Шестоаголен клуч од 10 ммуиклуч (барење)“ 


3. 8“ Јаки за заклучување на вратило х 14 


4. Јаки за заклучување вратило од 5 и 6 р мм х2 

6. Челична шипка со ди аметар од 5,5 тт х долга 24" (или 7/32") 

7. 19,05 х 5тт Рамна шипка х 25" долга (или 3/4 х 3/16) 

8. Челична шипка соди аметар од 3 тт х 5 7“ долга (или 

9. 1/8“) 9,5 х 1,6 тт челична лента (лист) х 6“ долга (или 3/8“х 1/16“) 


10. Рамна шипка 19,05 х 9,5 мм х долга " (или 3/4 х 3/8") 


11. Жица запи ано со 20 мерач (музичка жица) Купете неколку ролни 


12. 18 мерач х 7/16" пролетна челична лента, долга 12" 


13. 20 мерач х 5" пролетна челична лента, долга 8". 


14. Завртки со приклучок соди аметар од 6 мм (х 11) долги 9 мм (или 1/4" х 3/8") 
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Тип на оруже Машински пиштол 


Калибар .32/.380 
Капацитет .32 (15) .380 (14 
Вкупната должина 18 34" 

ои 


Тежина растоварена 4|Б58 ог 


зами... НО, 


Градежни матери али Цевка, аки, навртки И завртки 
Достапност на матери али Добро 


Потребни алатки Само со рака 


Често ми поставуваат прашања, од читателите на моите книги, за прашањата за 
диза ниразво . Прашањето што често го слушам е: „Дали вашите диза ни на 
пиштоли навистина функционираат“? Дури и повремено ми испраќаат цртежи за 


„подобрување на диза. нот“, со добро значење на идните диза нери на оруж е! 


Читателот треба да биде свесен дека оруж ето прикажано во оваа публикаци а 
функционира , со тоа што може да а фрли муници ата „надолу“ по алармантно скапа 
стапка! Читателот, сепак, треба да знае и дека поради личните околности и фактот дека 
градењето пиштоли е целосно нелегално, малку време се изгуби во фазата „диза ни 
разво “. Оттука, диза ните на пиштолите може да се подобрат во области како што 
се естетиката, компактноста на диза ноти компонентите, матери алите што се 
користат во градежништвото итн. други диза нери на „домашни пиштоли“ да ги 


следат, а можеби и да го подобрат она што го направив! 


Маснтпе Тгапоѓатеа Бу Сооаје 


Целосно домашно огнено оруж е 


Ќе започнеме да го градиме машинскиот пиштол така 
што прво ќе го конструираме долниот приемник. Ова е 
веро атнона доброто место за почеток биде ќи 
долниот приемник ги прифаќа повеќето пиштоли 
работните делови односно механизмот за активирање и 


списание. 


Долниот приемник е отсечен, користе ќиа 
ножовка, од 11 1/8" должина од 3Ох 

Челична цевка од ЗОтт 16 мерач на кути ата. 
Потешкиот мерач може да се користи до 5ид 
дебелина од 2 мм, 

но во интерес 

на одржување на 

оруж е лесно како 
можно, 16 

мерач (1,6 мм) 

цевка ена добра. Прво, 
исечете а цевката на должина од 1174“, малку 
подолга од потребната должина од 11 1/8". Користете 
„поставен квадрат“ за да се обезбедат двата кра а на 
цевката се прави, а потоа изми те а цевката внатре 
топла вода со сапуница за да се осигурате дека е темелно 


чисти. Различни вдлабнатини мора да се исечат во 


цевка, и да се направи ово процес што побрзо и 
што е можно поедноставно, испорачав две ваги 
шаблони, (види слика А). Шаблонот 

листот треба да се следи, или уште побрзо, 
фотокопирано на лист харти а со големина А4 
или картичка. Направете неколку копии, за секо 


случа а 


се случува лизгање на ножот при сечењето. 


Поставете го копираниот лист со шаблон на рамно 
површина и со остар занаетчиски нож, исечете 
двата шаблони. Трите засенчени области на 
шаблон бр.1 исто така се отстрануваат внимателно 
што е можно. Добра иде ае да користите лини ар за 
водич на нож, да се направи сечење надвор како 
што е можно попрецизно. И двата шаблони се сега 
залепени на цевката на приемникот, како што е прикажано подолу. 
Проверете дали шаблоните се во исто толку 
усогласување со цевката што е можно, пред 
означување на положбата на секо а вдлабнатина и 
контура на цевката. Писар или друго 
За оваа постапка се користи остро зашилена алатка. 
Шесте вкрстени кругови ги означуваат позициите 
од различните дупки во кои мора да се дупчат 
цевката, и овие позиции мора да бидат означени 
исто така. Ова се постигнува со поставување на а 

удар, (остар 

ша ка, итн) во 


центар на секо 
крстот марка 
и тапкање 

ма удар 
цврсто соа 

чекан за пренесување на положбата на секо а дупка 
преку шаблонот и на цевката. 

Пред да ги отстраните шаблоните, проверете го тоа 
секо алини а на бодови е 


асно видлива; потоа отстранете 


шаблоните. Со асно означена цевка 


може да почнеме да го отсекуваме долниот ресивер. 
Прво, страничните контури на ресиверот мора да бидат 
обликуван, како што е наведено со партитурите од 
шаблон бр.2. Ножовка и голема половина 

круг датотека е се што е потребно за да се постигне ова. 
Краевите на цевката се обликуваат прво, со 
отстранување на на 


големиот дел од металот со ножовка, 


потоа внимателно турнете го секо кра за да го обликувате. 


Маснтпе Тгапоѓатеа Бу Сооаје 


Конструкци а на долен ресивер 


Фотографи а 2: Страничен поглед на горниот ресивер 


по отсекувањето. 


Заоблениот дел до трите 

вкрстени кругови (сега означени со удар) е 
вдлабнатина за заштита на активирањето. Направете сечење со пила ка 
секо кра на заштитните вдлабнатини и 

пила до врвот на лакот, и двете видоа засеци 

праве ќи форма „У“. Голема половина тркалезна 
датотека, идеално од 17" до 2" ширина, сега е навикната 
скратете а вдлабнатината до не зината правилна заоблена форма. 
Запомнете, сечете преку а 

цевка, така што двете страни мора да бидат обликувани како 
што е можно поблиску до истите димензии, 


(Фотографи а 2). Следно, ќе ги пробиеме дупките 


преку страната на ресиверот. Тро цата 


се прават дупки на задниот дел од ресиверот 

со дупчалка од 4 мм, а единечната дупка во близина 
средината на ресиверот е издупчена до а 

ди аметар од 5 мм. Четирите дупки ќе 

накра от прифатете ги игличките за држење на фатот 
и завртките на чкрапалото и шиењето. 

Очигледно, дупките се дупчат низ 

ресивер од една до друга страна, затоа обидете се 
зада адржите дупчалката блиску до прав агол како што е 
можно е да се осигура дека секо а страна е иста. 
Ако се користи дупчалка, тогаш точноста на 

секо а дупка е обезбедена. Трите вдлабнатини 

што накра от ќе го прифати зафатот, 

активира те, закопа теии добро списа те, може сега 
се сече на врвот на ресиверот до 


димензии оставени од шаблон бр.1. Тоа не е 
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Фотографи а 3: Горен поглед на горниот ресивер 


покажува ќи вдлабнатини. 


можно е да се отстранат несаканите делови 
со ножовка па сери а на 

отвори за меѓусебно поврзување, околу 3 тт во 

ди аметар, мора да се дупчат по внатрешноста 
работ на секо алини а на бодови. Користете 
добра остра вежба за оваа постапка и може да биде 
направено изненадувачки брзо. Со дупките 

дупчат, поставете перфоратор со рамен кра „како на пр 
кратка должина на прачка, на деловите што треба да се 
изваден и остро удри во ударот соа 

чекан. Несаканиот метал ќе се скрши 

далеку и може да се отстрани. Назабените 

рабовите на секо а вдлабнатина сега може да се поднесат 
се изедначи на линиите за бодови оставени од 


шаблон, (Фотографи а 3). 


Сега се пробиени три дупки од 6,5 мм 

врвот на ресиверот, во позициите 
обележан. Дупката зад магазинот 

бунар прекин е исклучок иако, како што е 
дупчат преку двете страни на ресиверот. 
Вдлабнатини за рачката и магазинот 
бунарот мора да помине низ ресиверот од 
врвот до дното. Ние веќе го пресековме 
горните вдлабнатини со помош на шаблон 
бр.1.Позици ата на овие две вдлабнатини 
сега мора да се префрли на долната страна 

на примачот. Вдлабнатината на долниот зафат е 


поставен неколку милиметри поназад 


Маситпе Тгапоѓаќтеа Бу Сооаје 


С 


ЛИКА „А“: шаблони на ДОЛЕН РЕСИВЕР. 


ОТСТРАНУВАЈТЕ ГИ СЕНЧЕНИТЕ ПОГРАДИ. 


ПРЕД ДА МОЖЕ ДА СЕ КОРИСТИ шаблонот, МОРА ДА СЕ ЗГОЛЕМИ ЗА 2596 


КОРИСТЕЊЕ НА ФОТОКОПИРА. Забелешка: По зголемувањето за 
259, вкупната должина на шаблонот треба да биде 282 тт, како 
што е илустрирано погоре. Ако не е ова мерење, шаблонот може да 
се зголеми или намали по потреба додека не се постигне точното 
мерење од 282 тт. 


Масите Тгапоѓаќтеа Бу Сооаје 


Дупка за завртка Дупка за завртка 


Дупка за пристап со пролетна завртка 


Вдлабнатина за активирање/Сеар Списанието добро одмор 
Вдлабнатина за зафат 


С је 


Отвор за завртка за активирање Прочистете а дупката за завртката 


Дупки за иглички за зафат 


Маснтпе Тгапоѓатеа Бу Сооаје 


Целосно домашно огнено оруж е 


точната положба на долната вдлабнатина; ова може 
сега биди отсечен. Единствената разлика 

помеѓу двете вдлабнатини е дека долниот 
вдлабнатината има плитка изрез (стрелка) поднесена 


на едниот кра .Ово отвор треба да биде 12 мм 


широк х 2тт длабок и ќе го прифати 
пролетен улов на списанието во догледно време, 


(Фотографи а5). 
Фотографи а 4: Вдлабнатина за долен стисок 


Накра от, отстранете ги сите остри бруси и рабови 

од внатрешноста на ресиверот предизвикан од 
дупчењето и поднесувањето. Надворешните површини 
треба да се полира мазно користе ќЌи медиум 


одделение шкурка додека сите бодови имаат 


е отстранета. Долниот ресивер е сега 


готови и можеме да продолжиме да ги собереме сите 


внатрешните делови на пиштолите споменати претходно. 
Фотографи а 5: Вдлабнатина на долниот бунар на списанието Ај 
(ај 
- 
„а 


Забележете го плиткиот засек (со стрелка). 


ја 


одне зиниот горен колега. Ова е за да се обезбеди 


5СОЌЕ 


дека стисокот, кога е поставен, е мал 


агол во однос на ресиверот. Мерка 


нарасто ание од 41мм од задниот дел на 


МАОАЈЖТМЕ МЕТ, 


ресивер и постигне права лини а, ова 
ознаката е должината на вдлабнатината, (види 
Слика Б). Ширината на вдлабнатината е само 20 тт 
исто како и неговиот горен колега. 

Отстранете го несаканиот метал користе ќиа 


ножовка и турпи а во облик, (Фотографи а 4). 


Вдлабнатината на бунарот на долниот магазин сега е исечена 
во долната страна на ресиверот внатре 

точно иста положба како горната 

вдлабнатина. На лесен начин за пренесување на 


позици а на горната вдлабнатина на 


долната страна на ресиверот е да постигне два 


вертикални линии надолу по страната на ресиверот. 


РОЏКЕ В" 


ВЕСЕ55 РОЧТТТОЧ 


Дното на секо алини аго означува 


ЗА 


Мастите Тгапоѓаќеа Бу Сооаје 


Целосно домашно огнено оруж е 


Фотографи а 6: Држачот е закачен во положбата 


Зафатот може прво да се намести. Ово деле 
ништо поелаборирано од должина од 40 

х 20мм правоаголна цевка 16 мерач. А 

може да се користи малку потежок мерач, но 


уште еднаш, за да го задржи оруж ето колку штое 


можно полесно, 16 мерач е идеален. 


Исечете го секо кра на рачката под мал агол. 


Притиснете а рачката во долниот дел со отворен кра 
вдлабнатина, а потоа нагоре и во горниот дел 

отвор на вдлабнатина. Врвот на рачката треба да биде 
на исто ниво со врвот на ресивероти а 

приспособен за триење. Како и со секо дел, одреден 


може да биде потребна количина на рачно монтирање 


пред фатот да се лизне во положбата. 


ЕС 


Сега се навикнати две пружински иглички 4 х 30 тт 
цврсто држете го стисокот во положбата. Страната на 
ресиверот е веќе издупчен за игличките 

но зафатот не е. Ставете ди аметар од 4 мм 

направете дупчење во секо а од дупките за држење на ресиверот 
и издупчете а во рачката. Страните на 

фатот мора да се дупчи посебно, немо те само да го 


дупчете докра низ рачката од 


едната страна на другата или дупките нема 
наредете се и игличките нема да допрат. 

Сега допрете во секо а игла додека не се израмнат со 
страната на ресиверот, (Фотографи а 6). Зафат 
направен од должина на цевка наово начине 


совршено адекватен, ие цврсти 


разумно удобно за држење, 


„Бунарот на списанието“,ко во основае а 


водич цевка за списанието, сега може да биде 
направени и инсталирани. „Бунарот“ е направен од 
должина од 34,93 х 15,88 тт 16 мерач 

правоаголна цевка. Не дозволува те прилично 
комплицираниот изглед да измами 

ти; тоа е за сите практични цели, ништо 

повеќе од 35 х 16 тт цевка. Меѓутоа, кога 

за купување на цевката, праша те го точното 
мерење за да се избегнат компликации. 

За разлика од долниот ресивер и зафат, на 

мерач, (дебелина на зидот на цевката) е многу 

важни колку што мора да бидат внатрешните димензии 
точно, и ова е регулирано со мерачот. 

Дадов четири цртежи за бунарот, "А", "В", "С" и "О" (види 
слика ПО). Како што е прикажано 

на цртежот „А“, бунарот е во должина од 114 тт. 
Прво мора да отсечеме дел од 12 мм 

од врвот на бунарот така што само предната страна 
5ид останува, цртеж "В". Ова подоцна ќе се формира во 


доводот на касетата 


Мастите Тгапоѓаќеа Бу Сооаје 


Грип и списание Па 


Фотографи а 7:Списанието добро а покажува 


вдлабнатината на пружината и задната дупка. 


рампата, но прво, два дела од метал мора 
да се отсече и извади од задниот дел 

зидот на списанието добро на 

мерењата прикажани на цртежот „С“. Ширината на 
секо а вдлабнатина се регулира со 

зидот на цевката, така што треба да се доставуваат 
само мерењата на должината. Видов 

отстранете го несаканиот метал со помош на ножовка 
за сечењата по должина, а потоа издупчете а 

ред од четири или пет дупки долж дното 

работ на секо а вдлабнатина, за да се дозволат деловите 


да се отстрани. Страните на секо а вдлабнатина 


ќе бидат груби и назабени по пилирањето 


и мора да биде поднесена до 5идот на 


добро. Сега е пробиена дупка од 4 мм низ 


средината на преостанатиот дел од 


46: 


заден 5ид, (со стрелка). Соодветна 

дупка, (стрелка), исто така се дупчат низ 

спротивен преден зид на бунарот во траса 

со задната дупка, (Фото 7). Ова може да биде 
направено при правење на првата дупка со едноставно 
дупчење докра низ бунарот од 

една до друга страна. Сите остри рабови од 
внатрешната и надворешната страна на списанието 
бунарот мора да се отстрани со датотека, така е 


целосно мазна. 


Рампата за напо ување на патронот мора да биде 
формирана до аголот прикажан на цртежот „О“. Стегач 
бунарот во порок па врвот на порокот 

вилиците се на ниво со дното на рампата. 

Ова ќе осигури дека рампата е полесна за 

форма. Ставете краток дел од шипката околу 4“ 

во должина на горниот раб на рампата и 

цврсто допрете а шипката со чекан додека не 
рампата е формирана до аголот прикажан во 

Цртеж „Д“. Додекаово цртежеа 

шаблон, не бара копирање или отсекување. 
Списанието добро може едноставно 

да бидат поставени над шаблонот до рампата 
одговара на аголот прикажан на цртежот. 

Полира те а горната површина на рампата и 
заокружете ги двата остри агли кои ќе бидат 
присутни на неговите предни рабови. Целта на 

двете вдлабнатини и дупка се исечени на задниот дел 
на списанието добро се да се дозволи на 

монтирање на пружината за фаќање на магазинот. На 
пружината има две намени, да зафаќа вишок простор 
во задниот дел на бунарот и да држи 

списанието на место. Направено е од а 

должина од 7/16" х 18 мерач пружински челик 

лента, слична на матери алот што се користи за изработка 


оние челични владетели достапни во повеќето добри 


градежни продавници. 
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А. ! Б. 
ј Кра от на пружината се 
загрева со гасен факел за да се 
ј овозможи едниот кра да се 
ј формира во  амка. 
143 
| 1 
ј шаблон 
в. 
По формирањето на " амката, пружината треба : 
да се свитка до обликот на шаблонот. ј 
Целокупната должина на пружината треба да биде ! 
116 гат по свиткување. ј 
ФИГУРА „Е“, СПИСАНИЕ ПРОЛЕТНА УЛОВА 
чу 
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Маснтпе Тгапоѓатеа Бу Сооаје 


Целосно домашно огнено оруж е 


Стега те околу еден инч или повеќе од пролетта внатре 
порок така што поголемиот дел од должината на пружините е 
видливи. Загре те го видливиоткра со помош на гас 
факел додека околу една педа од пролетта е 

свети светло црвена бо а. Ова мора да биде 
направено за да се осигура дека не се скрши 

за време на свиткување. Држете а пролетта околу половина 
една педа одне зиниоткра со штипки 

и, додека го задржува пламенот на факелот на 

пролет, формира те а амката. Не гаснете го 
пролет, но оставете го полека да се излади. 

Следно, стега те а целата должина на пролетта 

во порок, така што само  амката е видлива. 

Свитка те а амката малку назад до неа 

одговара на обликот на цртежот „С“. Ова 


„“ треба да се направи со пролетниот студ, тоа е 


нее потребно повторно да се загрее челикот. 


Отстранете а пружината од порокот и свитка те 


Фото 8: Пролетниот улов на списанието должинатаа пролетта во мала крива, 


ова лесно може да се направи со помош на прст 


Пролетниот челик е достапен во многу различни само притисок. Пролетниот улов сега треба да изгледа 
мерачи и ширини, од продавници за инженерски слично на Шаблонот "С" тоа не го прави 
набавки на добри модели; видот на мора да биде совршен натпревар, но треба 


место каде што градители на модел пареа бидете разумно блиску, (Фотографи а 8). Мерка 


мотори и слично ги купуваат нивните залихи. азотнакра отна амката (со стрелка), тоа 


Дадов три цртежи за да го илустрирам правилниот треба да мери околу 6 мм. 


редослед на формирање на пружината во неговата 
Конечно, може да се монтира уловот на магазинот 


потребна форма; (види Слика), на бунарот на списанието. Ди аметар од 4 мм 


Цртежот „А“ а покажува должината на пружината 
дупка мора да се дупчат преку пролетта 


пред свиткување, т.е. 143 тт. Пилањето низ пролетниот 
за да може да се прицврсти на магазинот 


челик е многу тешко поради 
добро. Јас не доставив точна 


неговата цврстина, па затоа е подобро да се сече на 
мерење за положбата на дупката 


должина со помош на диск за сечење или агол на 
затоа што можеби нема да а ситкаш пролетта 


тркало за мелење на мелница за клупа. 
баш како што имам ас. Обележете а позици ата на 


Првиот чекор е да се формира едниот кра од дупка со држење на пружината на задната страна 
пролетво амка, како што е прикажано на цртежот "В". на списанието добро, па празнина од околу 

Оваа амка е делот од пружината што Помеѓу врвотна амката има 6 мм 

делува како фаќање за ослободување на списанието. и дното на бунарот (ЈА! - Фотографи а 9). 
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Маснтпе Тгапоѓатеа Бу Сооаје 


Грип и списание Па 


Направете ознака преку пролетта во согласност со 


дупката што а пробивме претходно во задниот 5ид 


на бунарот. Ова е позици атанако а 
дупка треба да се дупчат. Користете ди аметар од 4 мм 
Завртка за штекер за глава на куполата долга околу 9 мм 


за задржување на пружината во положба, стрелка 


"Б". Дупката што а издупчивме претходно во предниот дел 


зидот на бунарот на магазинот треба да дозволи да се 
вметне шестоаголен клуч во 

доброда а држите завртката за приклучок во положбата, 
за да може навртката да се затегне, стрелка "С". 
Списанието добро и пролет фати 


склопувањето сега е завршено и подготвено да биде 


вметната во вдлабнатината на бунарот на списанието. 


МОНТИРАЊЕ НА БУНАРОТ 


Бунарот се турка во врвот на 


приемник и надолу во долната вдлабнатина. 


Пред да може да се направи ова, пролетниот улов 


мора да се одврзе и отстрани. Доброто 
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треба да биде цврсто притиснато, или барем да биде 
доволно прицврстен за да остане на сво ата позици а 
по сопствена вол а. Поставете го бунарот така што 
горниот преден врв на рампата за напо ување е 9мм 
над врвот на ресиверот. Бунарот ќе 

накра от да се задржи со сребрен лемење 

но засега мора да остане подвижен. 

Пролетниот улов сега може повторно да се прикачи на 
бунарот на списанието. Кога е вграден, врвот 

на пролетниот улов треба да биде приближно ниво 

со врвот на списанието бунар. Немо 

грижете се ако е малку повисоко или пониско иако, 
биде ќи на ко 


било начин нема да се меша со 


функционирање на готовото оруж е. 


Фотографи а 9: Целосно склопеното списание 


добро наместен на ресиверот. 


Маснтпе Тгапоѓатеа Бу Сооаје 


Целосно домашно огнено оруж е 


Како што истакнав на почетокот на ова 

книга, релативно лесен и брз метод 

на градење на списание е да се измени должината 
на цевки, наместо производство на 
списание од нула. За разлика од 9мм 
списание прикажано во првиоттомко беше 
конструирани од една должина на цевки, 
димензиите на патронот .32/.380 

бараат употреба на две различни големини на цевки. 
Главното тело на списанието е 7 34" должина од цевка 
од 25,40 х 12,70 х ,б тт, во 

други зборови, стандарден мерач 1" х 5" х 16. 
Втората цевка за списание е со должина од 7 34". 

од 12,70 х 0,91 тт (5“ х 20 9) тркалезна цевка, 


(Види Додаток "Е" за 0,380 димензии). 


И двете овие цевки треба да семи ат така што тие 

се темелно исчистени пред да започнете 

градба. Имам снабдено седум 

цртежи, од „А“ до „Г“ (страница 23) за илустраци а 
како се склопува телото на магацинот (слика РЕ). Првиот 
чекор е да се постави цевката за пила "А" (" 

х 20 мерач) на половина. Ќе треба да се исече 

прво од едниот, а потоа и другиот кра „користе ќи 


голема ножовка со цел да помине низ 


должина на цевката. Потребна е само една половина, 


другиот е отфрлен. Поднесете гоово дел надолу 


по целата должина што е можно порамномерно 
додека не биде дебелина од 4,5 мм, како што е прикажано на 


Цртеж „Е“. Отстранете а горната страна на 
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правоаголна (1" х 7") цевка како што е прикажано на 
Цртеж „Б“. Ова мора да се направи со пилање на двата 
странични зидови, наместо само 

отсекување на врвот на цевката. Со врвот 

отстранете, отстранете ги двата назабени рабови 


што ќе постои на двата внатрешни 5ида поради 


постапка на пилање. Измерете а висината на цевката 
од врвот до дното, треба 

измерете 25 тт, како што е прикажано на цртежот „ОР“. 
Сега стартува те кружна или половина тркалезна датотека назад и 
напред по должината на цевките отворена страна до откос 
се создава, како на цртежот „Е“. Датотеката треба да 
биде неколку милиметри поголема од ширината на 
цевката. Двете половини сега се затегнати 

заедно со пар штипки за црево, како на цртежот „С“. 
Горниот круг дел мора да биде 

малку помал во ширина од правоаголниот 


цевка, така што ќе лежи на откос, наместо 


само седи на врвот на цевката. Ова е да се направи 
сигурни дека постои тесен канал на билоко од нив 
страна на горниот круг дел, како што е прикажано на 
Цртеж „Г“. Доколку е потребно, ставете го кружниот 
дел во порок и нежно затегнете го 

вилиците додека цевката не се згмечи малку и 

ќе одговара на откос како што е потребно. Затегнете го 
клипови за црево доволно за да ги држат двете 
половини заедно, но не повеќе од тоа. На 
внатрешната висина наово склоп сега мора да биде 
се мери со носач, ако 

достапно, иако може да се користи должина на жица 
исечена до правилната должина. Како што може да се види 
на цртежот „Ч“, внатрешната висина треба да биде 

25,5 до 26 мм. Ова мерење треба 

посто ат по целата должина на 


склопување. Ќе биде неопходно да се направи мал 


износот на прилагодување за да се постигне ова 


мерење. 


Мастите Тгапоѓаќеа Бу Сооаје 


Изградба на списани а 


зглобните области. Телото на списанието 

сега е готово и можеме да почнеме да го сечеме 
да обликува. За да се направи ова едноставно 
постапка; придружниот шаблон, 

(Види Слика С), треба да се залепи на 

телото на списанието така што дното исправено 


кра оте на ниво со кра от на списанието. 


Користете писар и означете ги малите закривени 


отсечете а формата на врвот на 
списание. Ударете ги позициите на 14-те 
дупки за гледање касети (опционално) и 


потоа отстранете го шаблонот. 14-те дупки 


сесоди аметар од 3 тт и се дупчат 

преку телото на списанието од едната страна 
на другиот. Горниот закривен отсечен дел 

се обликува, со помош на половина кругтурпи а. 
Вдлабнатина и слот сега се исечени во 


задниот 5ид на списанието. Врвната вдлабнатина 


е длабок 6 мм и широк колку 
Фотографи а 10: Списанието, блок од страничните зидови на списанието ќе овозможат. 
форма и игла. Долниот отвор се сече со помош на сечилото за ножовкаи е 


позициониран околу 2 мм над дното 
Со сите направени прилагодувања и двете 


работ на списанието. Ово слот треба да биде 
половини споени заедно, нанесете флукс на целата 


околу 1,5 тт длабоко и повторно, исто толку широк 
должина на двата споеви и сребрен лемење 


како што ќе дозволат страничните 5идови. Основната плоча 
двата дела заедно. Користете пропан 


потпорната пружина ќе се вклопи во ово отвор навреме 
гасен факел и загре те неколку инчи од 


списание по едната страна. Примени го и 

залемете и оставете го да тече по каналот создаден Ќе има значителна количина на брусење 

од косиот. Изведете внатре во списанието поради поднесувањето и 
оваа постапка на другиот кра на дупчење. Ова треба да биде целосно 


списание, а потоа свртете го магазинот наоколу отстранети со"рамнатурпи“ атака штовнатрешноста 


и нанесете го лемењето на спротивниот спо . зидовите се целосно мазни. 
Оставете да се излади и потоа отстранете го вишокот Сите потребни вдлабнатини и дупки ги имаат 
лемење од внатрешната и надворешната страна на сега е направен и можеме да продолжиме да 
списание. Полира те ги надворешните 5идови со формира те ги „усните“ на списанието. Усните на 
шкурка, обрнува ќи особено внимание на списанието се одговорни за држење на магацинот на 
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Мастите Тгапоѓаќеа Бу Сооаје 


шо па! 
А. 
Ветохче кор оѓкире 
Вв . 
С. 
чНуег зо Чек 
Веуе! 
25 ј Н 

3 : 

„ЗА Кула 


К. 


ИНСЏВЕ“Е. МАСАЈТМЕ СОХУТВЏСТОХЧ 


„Фј. 


Маснтпе Тгапоѓатеа Бу Сооаје 


Целосно домашно огнено оруж е 


ќ 


СПИСАНИЕ 
шаблон 


НАУЕ 


ГА 


ФИГУРА, 


сенннннннннне-Ј. 


ГО 


1,5 мм 
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Маснтпе Тгапоѓатеа Бу Сооаје 


Целосно домашно огнено оруж е 


"СЕОВМ 


| "вроск 
| ТЕМРГАТЕ 
| 
| 


СЛИКА Х. 


Блокот со формулари мора да се поднесе до 


обликот на горенаведениот цртеж 


Фотографи а 11: заден поглед на списанието со 


форма блок закачен на место 


кертриџи во внатрешноста на списанието и мора 
да се формираат до правилната контура за да се обезбеди 
непречено хранење на патрони од 

списание до комора. Поради оваа причина, А 

мора да се направи едноставен „обложен блок“ наоколу 


кои се формираат усните. 


Блокот е со должина од 8 инчи од 9,5 х 19,05 тт 


(3/8" х 3/4") рамна лента. Едниот кра на блокот 
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мора да се обликува до правилната контура како 
прикажано во придружниот шаблон, 

(Види Слика Н). Нема потреба од копирање или 
отсечете го шаблонот, треба да се користи како 
водилка надко а се поставува блокот. 

Обезбедете голема датотека, со рамна страна свртена нагоре, воа 
порок. Држете а лентата за блокови со форма подалеку од 
вие против досието. Нацрта те а шипката кон себе 
додека во исто време а кревате, 
одржување на посто ан цврст притисок. 
Ово метод ќе го обликува кра от на 

блокира те правилно и е сигурен 

постапка. Превртете го блокот и направете го тоа 
исто на другата страна. Во интервали за време на 
поднесување, проверете го блокот наспроти цртежот 
и погрижете се да е што е можно поблиску до 
контурата на шаблонот. Лизга те го блокот 

внатре во магазинот и поставете го така 

кривиот кра е околу тт под врвот на 
усните. Дупчете го горниот делко на многу гледа 
дупка и докра низ блокот, користе ќи вежба со ист 
ди аметар како што се користи за 

дупките. Допрете во пружинска игла 34“ во должина 
безбедно да го држите блокот со форма во внатрешноста на 
тело на списанието, (Фото 11). 

Стиснете гоово склоп во порок така што вилиците 
го држат цврсто веднаш под изворот 

позици а на пиновите. Ставете кратка должина на прачка, 
околубтт води аметар, наспроти врвот на 

усните и цврсто потчукнете го со чекан. 

Движете а шипката напред-назад по должината на 
секо а усна додека не се формираат 

контурите на блокот. Сега измери 

расто анието помеѓу усните, тоа треба да биде 

7,5 гат, (Види Додаток „Е“ за 0,380 

димензии). Ако азот е помал од ова 


лизга те го блокот назад во внатрешноста на списанието 


и нежно допрете го дното на блокот 


Маснтпе Тгапоѓатеа Бу Сооаје 


Изградба на списани а 


ефикасно го вози нагоре, а со тоа 

зголемување на расто анието помеѓу усните. 

Полира те ги внатрешните горни рабови на секо а усна со 
мало парче шкурка за да се отстрани 


остри рабови. 


Сега сме подготвени да го направиме и вклопиме 
внатрешните делови на списанието. Овие 

се состои од "следбеник", "Главен извор", "основна плоча" 
и "држачка пружина". Следбеникот е 


прво изработен и вграден. Ова не е ништо повеќе 


од парче челична лента со димензии 9,5 тт (3/8") х 16, 
исечена на должина од 59 тт. 

Мерете на расто ание од 35 тт од еден 

заврши и да постигне права лини а. Стега те го 
лента во порок така што врвот на вилиците се 

ниво солини ата за резултат. Со помош на чекан, 
свитка те го следбеникот до контурата на Слика 

". ас". Заокружете го предниот врв на следбеникот 


пред свиткување, а исто така, намачка те со конус 


следбениците потколеницата во положбата 


прикажани. 


59тт 


ТАРЕВ 


СЛИКА 1. 


Мала количина на поднесување на страните и 
предниот круг врв на следбеникот може да биде 
неопходно пред да се лизне во внатрешноста на 
списание. Во секо случа „тоа треба да биде лабаво 
лизгачки фит, така што ќе работи совршено непречено 


напред-назад во внатрешноста на цевката на списанието. 


ПРОЛЕТНА МАНДРЕЛА 


Фотографи а 12: Пролетна мандрела. 


Сега можеме да го навиваме главниот извор, но пред да го 
направиме ова, мора да има обична мандрела 
направен околуко ќе се навива. За ова три 

Потребни се челични прачки, соди аметародбтти 
должина од 14“. Секо а прачка треба да биде 

измиен за да биде темелно чист, а потоа 

стегната во порок, секо врз друг 

со рамни краеви на шипката. Користе ќи гасен факел, 
загре тегокра от на прачките и лемете ги 

заедно за должина од околу еден инч, 

(Фотографи а 12). Спроведете а истата постапка за да 
спротивниот кра на склопот и потоа 

оставете го да се излади. Дупчете мал 1,0 до 1,5 мм 
дупка низ склопот на прачка блиску до еден 

кра „прекуко сехрани пролетниот челик 


жица. Потребна ни е жица од 20 метриодко аќе а 


направиме пружината. Музика или жица запи ано, како што е 


на често се нарекува, обично се продава во ролни од 
Должина на 25 стапки, и е широко достапен од 
повеќето добри модели инженерски продавници и 


пролетни производители. Не користете никаква жица 


Маснтпе Тгапоѓатеа Бу Сооаје 


Целосно домашно огнено оруж е 


освен 20 мерач, или пролетта ќе биде 


премногу тежок или премногу лесен. Должина од шест стапки од 


жица е доволна за намотување на пружината. Вметнете 
кра отна жицата низ мандрела 
дупка и заврзете 


азада а спречите жицата од 


извлекување. Застанете на жицата и повлечете се нагоре 


на мандрела додека жицата не се затегне. 


Алтернативно, врзете гокра от на жицата наа 
стационарен предмет како порок, врата 


рачка итн. Држете а мандрелата под агол 


со двете раце и почнете да го претворате во намотка 
пролет. Со пружината завиткана по должината на 


должина на мандрела празнина од околу 


Помеѓу секо калем треба да има 10 тт 


жица. При намотување на пружината, азот може 
да се прилагоди со едноставно зголемување или 
намалува ќи го аголот под ко 

мандрела се држи, (види слика Ј). Ослободување 
напнатоста на жицата ќе и овозможи на пролетта да 
делумно се опушти, пролетта станува 
во форма на триаголник. Пресечете го  азолот од 
жица и лизга те а пружината од 

мандрела. Пружината сега мора да се наведне назад 
во првобитната правоаголна форма. 

Користете ги прстите само за оваа операци аи 
стиска те ги страните на секо а намотка назад во 
нивната правилна форма. Ова е очигледно и 
директна постапка и ќе 

станете самооб аснувачки за тоа како да направите 
ова на гледање на пролетта, иако тешко да се 

об асни со зборови. Кога ќе навиваме било ко 
пролет, без разлика дали е тркалезна или правоаголна, тоа ќе биде 
секогаш се одмотува кога ќе се ослободи напнатоста. 
Кружната пролет и понатаму ќе остане кружна, но 
правоаголната верзи а, за жал, ќе 


секогаш е потребно свиткување назад во форма. 


Не грижете се ако пролетта има знача на 
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СЛИКАЈ. 


се наведнуваат по не зината должина кога ќе завршите, како ова 
нема да се меша со правилното 

функционирање на списанието. Пролет 

сега мора да се компресира неколку пати 

пред да се исече на правилна должина. 

На лесен начин да го направите ова е да лизгате а 
пар шипки соди аметар од 6 мм, исто 


должина како мандрела, низ изворот. 


Маснтпе Тгапоѓатеа Бу Сооаје 


Изградба на списани а 


Овие делуваат како водич и прават 

компресирањето на пружината многу полесно. 
Пружината на магазинот ќе се намали во должина од 
14" на околу 10". Сега користете еден пар од 

клешти и исечете а пружината на должина од 8“. 
Главниот извор сега е готов и подготвен 

да се лизне во внатрешноста на списанието. Пред 
се вметнува пружина, на едниот кра "мора да се 
постави основната плоча за да се запечати дното 

на списанието. Основната плоча е направена 

од истата челична лента од 9,5 мм 16 калибар 

како што се користи за да се направи следбеникот. Исечете 25 мм 
должината на челикот и заокружете го едниот кра , 
така што добро се вклопува во внатрешноста на дното на 
списание. Дупчете дупка соди аметар од 4 мм 

низ средината на чини ата за да може 

да се завртка на пружината. Свитка те го последниот калем 
на пружината во 


амка и користете 4тт 


ди аметар на штекер завртка, наврткаи ми алник, да 


завртете а основната плоча на пружината, (види 
Слика К). 
ОРЕТМО 
ефи, таа 
МАЗНЕВ си 


то оанцацц, 


ВОгТ 


СЛИКА К. 


Сега може да се направи пружина за задржување на 
основната плоча. Потребна е должина на пружината со 
20 калибар, долга 60 тт, одко а ќе се формира 
пружината. Потребна е и должина на челична прачка 
соди аметар одб тт и должина од околу 6" околу 


ко асе формира пружината. 
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ВЕКО 


27 


СЛИКА Л. 


Стиснете а шипката во порок во вертикала 
позици атака што 4" до 5" од шипката се видливи 
над вилиците на порокот. Поставете а средината 
пресек на жицата против шипката и 

свитка те а жицата во форма „Џ“, (види слика 


Џ. Стиснете го отворениот кра на оваа пролет во а 


порок така што заоблениот кра ме видлив над 


вилиците. Допрете гоово шиспакнат дел соа 
чекан додека не се свитка рамно преку врвот на 
вилиците. Врвот на секо а од двете пролет 


„вилушките“ сега мора да бидат свиткани нанадвор за а 


должина од 2 мм. На добро е да ги стегнете врвовите 


од секо а вилушка во пороки свитка те ги на 


обликува те со помош на чекан и удар. Ако на 
два свиткани делови се подолги од 2 
тата потребно, тие треба да се намалат 


користе ќи мелница. 


ТМ9ЕВТ ВАФЕ 
РГАТЕ ФРЕТМО 


Мастите Тгапоѓаќеа Бу Сооаје 


Целосно домашно огнено оруж е 


Фотографи а 13: Списанието подготвено 


за склопување. 


Пружината сега мора да се вметне во 


слот во долниот заден 5ид на 


списание, за да можеме да а означиме позици ата на 


ко ада а дупчи дупката што ќе го држи 


пружина во положба, (види слика М). Со 

пружината целосно вметната, означете го долниот раб 
на списанието, на позици ата каде што на 

две вили се насочени. Префрлете а оваа позици а 
на страната на магазинот околу 2мм нагоре 

од долниот раб на списани ата. Сега вежба те 
дупка во оваа точка од 1,0 до 1,5 тт во 

ди аметар низ списанието од еден 

страна на другата. Кога е сега пролетта 

повторно вметнати, двете вилушки треба да се прикачат 
дупките и спречете а пролетта од 
испаѓање. Отстранете а пролеттаи 


може да се вметнат внатрешни делови, (Фотографи а 13). 


Прво вметнете го следбеникот во списанието, 
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проследено со склопот на главниот извор и основната 
плоча, а потоа повторно наместете а потпорната 


пружина, за да ги држи сите делови на своето место. 


МАГАЗИН СТОП 


Сега списанието е целосно склопено 

освен „стоп“. Ова не е ништо повеќе 

елаборат од тенко парче од 15,88 х 

Цевка со мерач 34,93 тт х 16, што се користи за изработка 
добро списанието. Застанувањето го спречува 
списанието од тоа да се турка премногу далеку во 
оруж ето, а исто така и го држи списанието 

во позици а со закачување на пружината. Едниот 
кра напосто ката се поднесува до а 


се стеснуваат и се отстранува другиот кра 


целосно, (види слика М). 


МАСАЛТМЕ ФОТОР 


рана 


ТАРЕВ 


СЛИКА Н. 


Пред да се исече стоп од цевката, на 
азот помеѓу дното на бунарот и 
горниот раб на пружината улов мора да биде 
мери. Треба да биде околу 6 мм, но тоа 
може да биде малку повеќе или помалку, во зависност 
за тоа како е формирана 


амката за фаќање. 


Под претпоставка дека азот е бмм, а дебелината е бмм 


дел од цевката 15,88 х 34,93 тт треба 
биде отсечен. Отстранете го едниот кра на стоп 
со помош на ножовка и заокружете ги краевите 


од двата добиени пронги со датотека. 


Мастите Тгапоѓаќеа Бу Сооаје 


Фото14: Склопеното списание. 


Фотографи а 15: Пролетниот улов го 


држи списанието на место. 


Изградба на списани а 
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Потоа на спротивниот кра се става конус 

и полиран мазен. Конусот дозволува на 

фати за да се лизне преку стоп, ефикасно 

држе ќи го списанието на позици а. 
Запирачките горните и долните страни треба да бидат 
поднесен целосно рамно со лизгање наназад и 
напред низ површината на датотеката. Ова е 

важно затоа што застанувањето мора да се парат 
совршено со долниот раб на бунарот 

кога магазинот е вметнат во 

Оруж е.Лизга те го стоп преку списанието 
помеѓу 11-тата и 12-тата дупка за гледање, 
(Фотографи а 14). Ова е само груба поставка; на 
стоп мора да остане лабава до целиот 

оруж ето е изградено, кога ќе се залеме 


тра но на место. 


Вметнете го списанието во бунарот и 

уловот треба да се лизне над стоп и да се заглави 
во позици а, цврстодрже ќи го магацинот 

во позици а, (Фото 15). Мала количина на 

може да биде потребно поднесување пред уловот 
ќе се прилепува на своето место, а многу малку слободно 
игра треба да постои помеѓу улов и 

запре. Списанието, кога ќе се вметне, треба 

биде под посто ан притисок напред од 

врвот на пролетниот улов и уловот 

самата амка. Пролетта го елиминира 

вишок простор во задниот дел на бунарот, 
ефективно држе ќи го списанието како блиску 


до рампата занапо ување што е можно. 


Мастите Тгапоѓаќеа Бу Сооаје 


Целосно домашно огнено оруж е 


прст треба да се изшкуркан мазна, така што е 
удобно кога се влече. Дупчете 4 мм 

ди аметар дупка низ чкрапалото во 

означена позици а со удар, како што е прикажано на (Фот 
16). Вметнете го чкрапалото во ресиверот 


низ процепот за заштита и прицврстете го внатре 


позици а со завртка и навртка од 4 мм. 
Активирањето треба непречено да се врти на 
завртка без никакво закачување или врзување. 


Заштитата на чкрапалото е конструирана ода 


ТВТОСЕВ дел соди аметар од 50,80 тт (2"), 16 


ТЕМРТ,АТЕ 


мерач цевки. Цевката треба да биде со должина од 
26 ммисеко кра треба да биде наполнет 


совршено рамно со лизгање на штитникот назад 


и натаму преку рамна турпи а. Сега обезбедете го 


СЛ И КА О стража во порок, но за да ги спречи вилиците 


од стискање, затегнете ги вилиците против 

краевите на штитникот, наместо на 

страни. Користете ножовка и извадете а 

дел од штитникот за да се создаде отвор за мерењата 
на цртежот „А“. Ова 

отворот дозволува чкрапалото да помине низ 


штитникот за чкрапалото. Гледа ќи го чуварот какоа 


лице на часовникот, слотот се сече така што сечењето 
Фотографи а 16: Активирањето е исечено работ на ножот на ножовната пила е насочен кон 
од дел од челична плоча. 

позици ата „десет на два“, како на цртежот „Б“. 
Сега можеме да ги собереме чкрапалото и 
штитникот. И двете се многу едноставнии  асни делови | даат 


да направи. Ќе започнеме со активирањето од страна 


отсекување на придружниот шаблон и лепење на 


дел од челик дебел 1/8". 


плоча, (види слика О). Плочата треба 


измерете минимум 3" х 2". Означи 26пт 
-Е------- 
околу шаблонот и означете со удар на 


вкрстен круг. Исечете го чкрапалото соа 


ножовка и датотека во облик. Делот на А 
. 


чкрапалото што се влече од 


чаи 


Маснте Тгапоѓаќеа Бу Сооаје 


Активирање и заштита 


Заштитникот треба да биде цврсто притиснат во 

заштитна вдлабнатина, така што ќе остане на сво ата позици а 
самосто но без лемење; иако 

на добро е да го залемете на место за да биде безбедно. 
Веро атно ќе биде потребно да се исцеди 

страните на штитникот, за да се направи тоа а 


благ овален облик, пред да биде можно 


притиснете го штитникот на своето место, (Фотографи а 
17). Со вградениот штитник, проверете дали не го прави тоа ЦРТЕЖ Б 


спречете го активирањето да се движи слободно. Ако тоа 


прави, а зголемува ширината на слотот. 


Фотографи а 17: Активирање и штитник поставени на ресиверот 


меРА 


Маснтпе Тгапоѓатеа Бу Сооаје 


Целосно домашно огнено оруж е 


Закопувањето е дел од активирањето 


механизам ко го ослободува шилото 


блокира те кога ќе се повлече чкрапалото. Тоа е направено 
со менување нади аметар од 10 тт 

хексагонален клуч, исто така познат како 
Шестоаголни „клучеви“. Овие се нашироко 

достапен од повеќето добри хардвери 

продавници. Тие се направени од стврднати 

челик, а поради нивната форма, поза муваат 

себе идеално за изградба на 

целисходно копирање. Копчињата може да се разликуваат во 
должина во зависност од производителот, 

но должината не е важна воово случа како 
Потребни ни се само клучевите во средниот дел. 
Ова, сепак, го прави давање било 

мерења за потребните 

тешки модификации. Поради оваа причина ас 

дадоа четири шаблони за правење 

обликување на клучот со едноставна операци а, (види 
Слика О). Двата кра а на клучот мора да бидат 
отстранете додека не биде иста должина како 

Цртеж „А“. Не може да се пробива низ клучот со 
ножовка поради 

тврдоста на челикот, па аголна мелница, по можност 
опремена со рез 

тркало, мора да се користи. Ако аголна мелница е 
апсолутно недостапен, еден од 

волфрам обложени ножеви за ножовка може да биде 
користени, иако се прилично скапи. 


Горниот закривен дел од клучот е 
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обликувани со помош на датотека, а потоа полиран 
измазнете со шкурка. Шаблоните се 

не е копиран и отстранет, туку напротив 

клучот се става над нив во интервали додека не 
клучот се совпаѓа со шаблоните. Страната на 
клуч,ко сега ќе го наречеме копирање, 

се става рамно во положбата илустрирана во 

Цртеж „Б“. Побрзо е да се користи мелница за клупа за 
да се отстрани на големиот дел од челикот 
пред да завршите со користење на датотека. Само датотека 
далеку доволно челик додека аголниот раб не е 
целосно рамно, и не подалеку. Оваа рамна површина 
му овозможува на предниот дел на чкрапалото 
позитивно да се потпира на страната на копното. Како 
прикажано на цртежот „С“, сега се три дупки 

дупчат низ рифникот до ди аметрите 

и прикажани позиции. Поголемиот од овие 

прво се дупчат дупките. Ова е завртката за завртување 
дупка, имади аметар од 5 мм и позиционирана 


13 ммодкра от на шилката. Дупка 


може да се дупчат во 5еаѓ5 присутни стврднати 
состо ба или тоа може да се анел Ова ќе 

зависи од тоа каков тип на дупчалки се користат. Тоа 
пожелно е да се дупчат дупките без 

жарење на челикот со помош на вежба „Кобалт“. 
битови. Овие се специ алнодиза нирани за дупчење 
преку тврд челик и се многу корисни, 

иако прилично скапи. Ако се овие 

недостапен, шишето треба да се загрее додека 

блеска во светло црвена бо а на местата 

каде што треба да се направат дупките. Ова треба 

да се направи двапати, дозволува ќи му на челикот да се излади 
полека помеѓу секое загревање. На добро е да 
користете факел со пропан гас за оваа постапка 

биде ќи дава далеку повисоки температури од а 
факел опремен со патрон бутан. 

Биде Ќи копното е октогонално во форма, на 


првата дупка треба да се дупчи на аголниот раб. 


Мастите Тгапоѓаќеа Бу Сооаје 


5еаг Сопосгисноп 


Прво, дупчете дупка соди аметар од 2 мм низ 
пржете, 13 мм одкра от, па повторно издупчете го 


дупка доне зиниот конечен ди аметар од 5 тт. Вториот 


Дупката од 2,5 мм сега е дупчена десно од 


дупка од 5 мм. Точната позици а на тоа нее 


премногу важно, но грубо кажано, тоа е 


на околу 3 ммод кра от на копното. Фотографи а 19: Горен поглед на копното со вградени двете 


Повторно, поднесете рамна површина пред да се обидете пинови. 
дупчете а дупката, за да не се лизне вежбата 


аголот. Сега има уште една дупка од 2,5 мм 


пробиена низ зарамнетата површина, 44мм 


одкра от на морето. Дупката е 


се наоѓа веднаш под аголниот раб, како што е прикажано 


на цртежот „С“. Завршеното копирање е 


прикажано на цртежот „Д“. 
Фотографи а 20: Пропржете а пружината, завртката и навртката. 


Накра от, допрете пружинска игла соди аметар од 

2,5 мм во секо а дупка од 2,5 мм до изедначена должина 
иглата е видлива од двете страни на копното, 

(Фото 18 и 19). Секо пин треба да биде 1" 

во должина. Морето сега е подготвено да биде 
монтирани, но пред да може да се направи ова, ние 

мора да направи рожба пролет, (Фото 20). 

Ова е направено од челична пружинска лента со 
должина од 7" х 20 мерач. Пролетта треба 

да биде во должина од 88 тт. Дупчете соди аметар од 6 мм 


дупка на расто ание од 9 тт од едниот кра на 


пружината, па свитка те асо прстите, 


ОБАК 
приближно иста форма како и сликата „Р“. 
ОРКТМО 


Фотографи а 18: Пребарувањето е изменет клуч. СЛ И КА Р 
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Вметнете а пружината низ вдлабнатината за пржење 
и прицврстете го на место со шраф за штекер 

ми алники навртка. Моделот сега е позициониран 
во текот на пролетта и обезбедени во место со 
завртка со приклучок соди аметар од 5 тт. Ова треба 
да биде 35 тт во должина и да се држи на место со 
орев. Долгиот преден дел од ногата на чкрапалото 
треба да лежи на врвот на 

испакната игла на рамната страна на шилката. 

Кога ќе се повлече чкрапалото, копното треба 

паѓа те така што горниот закривен кра е на ниво 


со врвот на ресиверот, (Фото 21). 


Не грижете се ако е малку над или долу 

оваа позици а, се уште ќе го ослободи бричот 
блок совршено добро. Главниот приоритет е 
дека рожењето не се врзува и не го заглавува 
вдлабнатина или чкрапалото. Треба да се движи 
непречено и да биде под константно нагоре 


притисок од пролетта. 


Долниот ресивер сега е целосно склопен, 
(Види Слика 22), и можеме да почнеме да градиме 


горната половина од машинскиот пиштол. 


Фотографи а 21: Горен поглед на 
склопениот ресивер. 
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Фотографи а 22: Целосно склопениот долен ресивер. 
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Горниот приемник е конструиран од ан 

11 7" должина од 30 х 30 хатт дел од кути ата 
цевки. Ова е точно иста големина што се користи за 
долниот приемник, освен што мерачот 

мора да биде потешка, имено, дебелина на зидот од 
2 мм. Пред да можеме да ги исечеме потребните 
вдлабнатини во цевката, тоа мора да биде 
привремено прикачен на врвот на долниот дел 


ресивер со помош на неколку клипови за црево, 


(Фотографи а 23). За да го направите ова, списанието добро и зафат 


мора да се отстранат. Уверете се дека на 


шипката, (кра от на стисокот) на двете цевки се на ниво, 
и дека секо а цевка е речиси совршена 

усогласување што е можно. Темелно затегнете ги двете 
штипки за да ги задржите цевките во оваа положба. 
Стиснете гоово склоп во порок, (пониско 
приемникот свртен нагоре) и дупчете дупка од 6 мм 
низ двете долни отвори за завртките на приемникот 
и преку во горниот ресивер, (Фотографи а 24). Со 
дупчење низ двата приема во 

на ово 


начин, можеме да бидеме сигурни дека тие ќе бидат внатре 


точно усогласување кога оруж етое 


конечно склопен. 


Фотографи а 23: Ресиверите се споени заедно со 


две штипки за црево. 


АТ: 


Фотографи а 24: Дупчење низ дупките за 
завртките на долниот приемник. 


Со двата приема се уште споени заедно, 

запишете ги буквите „ЕР“ на десната страна на горниот 
приемник. На спротивната страна (лево 

страна) запишете ги буквите „ЕН“ и потоа 

извадете ги клиповите на цревото, (види слика 1). 

Каде што беа споени двата приемници 

заедно, (долната страна), писар „ММ!“ Е 

неопходно да се означи секо а страна од 


приемник наово начин за да се обезбеди следново 


вдлабнатини се сечат на правилните страни на 


приемникот. Овие букви референтни знаци 


сто ат за Ејесноп Рок (ЕР), Ејеског Но|е 

(ЕН), и Мадагјпе Мие!! (ММЈ). Долниот 

ресиверот сега може повторно да се состави и 
стави на една страна биде ќи нема да бараме 
повторно додека горниот ресивер не е целосно 


склопени. Вдлабнатините сега може да се исечат 


во горниот ресивер, (види слика Џ). 


Ќе започнеме со Цртеж „А“,ко покажува 
позициите на отворот за исфрлање и на 

отвор за рачка за завртки. Користете поставен квадрат и 
пишете а положбата на портата за исфрлање 

на десната страна на ресиверот, каде 

претходно означивме „ЕП“. Пристаништето не може 
се отсече со ножовка, па сери а на 


отвори за меѓусебно поврзување, 3 или 4 мм 


ди аметар, се дупчат долж внатрешната страна на 


означува лини ата за резултат. Ова ќе овозможи 
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Горен ресивер 


несаканиот дел од челик да биде 


отстранети со помош на кратка должина на прачкаи а 
чекан. Назабените рабови околу 


внатрешен обем на пристаништето сега може 


да се поднесе мазно. 


Отворот за рачката на завртките сега е исечен на врвот 
десниот агол на ресиверот. Е 

позициониран на 55мм од кракот на кракот на 
ресиверот и е во должина од 110 тт. Означи 


почетокот и кра от на слотот, а потоа датотека 


рамна површина помеѓу двете ознаки. Ово стан 


областа треба да биде доволно широка за да дозволи 
аголниот раб да се дупчи без вежбата да се лизне од 
аголот. Повторно, ова 

вдлабнатината не може да се отсече со пила, затоа 
дупчете сери адупки,соди аметар од 6 тт, 

по целата должина на рамната површина. Ан 
Аголната мелница сега се користи за сечење 


и проширете го отворот. Ова ќе овозможи рамна датотека 


за да влезете во слотот,ко потоа се користи за негово поднесување 


до ширина од 6 до 6,5 тт, (Фотографи а 25). 


Фотографи а 25: Горниот приемник со сите 


вдлабнатини сече. 


Слот може да се исече во пониска положба ако 
потребно, но не пониско од 20 тт од 

долниот раб на ресиверот. Ова пониско 

позици ата на отворот за рачката на завртките е толку повеќе 


естетски при матен, ако изгледот е на 
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важност за тебе, но имам едноставно 

го постави слотот во точниот агол 

позици а, како „Среќен медиум“ така да 
зборуваат. Тоа е навистина само до лично 
предност за тоа каде е слотот 


позициониран. 


Сега можеме да се свртиме кон цртежот „Б“ и да исечеме 
вдлабнатините за списанието добро и пржете. Повторно 
користете поставен квадрат за да го задржите секо 
писар марка како квадрат и точна како 

можно, потоа исечете го на прикажаната положба 
користе ќи ги истите методи опишани погоре. 

Сега се дупчат пет дупки низ левата страна 

страна на ресиверот, како што е прикажано на Цртеж 
"С". Напишете лини а по должината на левата страна 
страна, што е можно поблиску до центарот. 

Направете ознака за удар 76 тт по оваа лини а 

(од предниот дел на ресиверот) и дупчете а 

Дупка соди аметар од 6,5 тт на оваа позици а. Ова 


дупката подоцна ќе а прифати завртката за исфрлање 


Сите вдлабнатини сега се исечени освен за 
четирите дупки долж дното на Цртежот 

"С". Овие дупки сесоди аметародЗмми 
набргу ќе ги прифати амките за прашка. 
Сепак, додека не се направат петелките, само 
дупчете две од дупките, по мерка 
на слика "Џ", цртеж "С". Прашката  амки 
се формираат од должина од Змм ди аметар 

(или малку поголема) челична прачка, како што е прикажано на 
Слика „У“. Исечете две шипки со должина од 65 тт 

и поднесете по една точка на секо кра 
Обична прачка од благ челик е совршено 


доволно силна за амките на прашката. 


Мерете во 20 тт од секо кра на 
прачка и формира те ги во форма „Џ“ од 
свиткува ќигивоово момент. Внатрешното мерење 


на амките за прашка треба да биде 


Мастите Тгапоѓаќеа Бу Сооаје 


Целосно домашно огнено оруж е 


Отвор за рачка за завртки 


ГОРЕН 


ТЕ РЕСИВЕР 


ПОНИСКО 
О РЕСИВЕР 


Заден поглед на приемниците 


како да нишани оруж е. 


„ЕН“ (дупка за исфрлање) 


„ЕР“ (Пристаниште за исфрлање) 


ФИГУРА „Т“ 


АД З: 


Маснте Тгапоѓаќтеа Бу Сооаје 


ДЕСНА СТРАНА 


Слика Џ; ГОРНИ РЕСИВЕРСКИ ВЛЕЗ ПОЗИЦИИ 


ЦЕНТАР ЛИНИЈА 


(ЛЕВА СТРАНА) 


42 мм 
ПРИКЛУЧОК ЗА ИСФРЛУВАЊЕ 


ДУПКА ЗА ЕЈЕКТОР 


12 мм 
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околу 28 мм, но не грижете се ако е малку 


повеќе или помалку, тоа не е важно премногу. 


Вметнете една од зашилените нозе во една од 


дупчињата на 


чекан. Ова ќе 


амката и допрете 


а означи позици ата на 


втората амка дупка позици а на 


страна на ресиверот. Сега спроведе го ова 


истата постапка за втората 


амкаи 


потоа издупчете ги двете дупки. 


Прашка амка 
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Фотографи а 26:Прашката амки се сребрени 


залемени на место. 


Турнете асеко а амка во положбата така што е 
испакнати околу 6 тат (и" ) од страна 

на примачот. Секо а прашка амка е сега 

тра носседржи во позици а со мала 

капка сребрен лемење, или обичен електричен 
(Меко) лемење, нанесено на местото каде што 
нозетена амката минуваат низ страната на 


ресивер, (Фото 26). 


Горната цевка на приемникот сега е завршена 

и е подготвен да се вгради со внатрешната 

работни делови. Сепак, пред да се вклопиме 

бурето, блокот на шипката, главниот извори 
одвратен штит, ние мора да инсталираме три вратило 


Заклучете ги маките во внатрешноста на ресиверот. 


Јаките имаат две намени, прво, тие 

оставете ги двата приема да се заврткаат 

заедно и делуваат како задржувачи за 

склоп на буре, завртки и главен извор. 

Јаките имаат разновидна употреба како на пр 
држење запчаници и макари на машината 

алатки и се широко достапни од болт 

и добавувачи на ореви и добар хардвер 
продавници. Јака се мери според големината 

на шипката или вратилото треба да се вклопи, со други зборови, ако 
потребнае ака за да се вклопи шипка со ди аметар од 1", 
бараме ака од 1". Нашиот машински пиштол 


потребни се петнаесет 75“. аки. 
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Горен ресивер 


Надворешниот ди аметар (ОО) на?" аката 


обично е 1“, сепак, при купување, 

ОО мора да се измери за да се увериме 
тие се со правилен ди аметар. Добро е 
вреди да се истакне тука дека ќе 
повремено се среќаваат со  аки кои, 
иако се 7", не се 1" ОД, но 

малку поголем или помал. Ова се должи на фактот 


дека различни производители можат да направат 


аки со малку поинакви спецификации. 


Подуслов  аките да бидат помеѓу 25,40 тт 


- 26тт (1“) тие ќе бидат добро прилагодени за лизгање 

внатре во цевката на приемникот. Исто така, измерете 

должината (дебелината) на аките; тие 

треба да биде околу 11 тт во должина. Секо 
аката ќе биде опремена со завртка за гребење, 

аката 


ко апри затегнување а држи 


шипката или цевката нако ае поставена. Овие 
не се потребни завртки за трите 


аки што ги поставуваме внатре во ресиверот; 


овие треба да се одвртати 


отфрлени. Внатрешниот ди аметар, ПО), мора 


да се зголеми на две од трите  аки 


од нивните сегашни 12,70 тт (7" ) до лична карта 


од 14,2 мм. Причините за ова ќе 


стануваат очигледни подоцна. 


Пребарувач на конусни иглички од 14,2 мм, (9/16")е 
потребни за оваа намена. И директно и 
заострените копчиња интензивно се користат во 
инженеринг, и се широко достапни 

Втора рака. Добар извор за снабдување се половни 
алатки и машини 

дилери, каде што цели кутии со римови 

може да сена де. Многу банкротирани артикли 
во неискористена состо ба може да се стекнеи 

по дел од новата цена. 


Што и да правите, не купува те ново 
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Фотографи а 27: Јаките се преоблечени 


со користење на гребење или слична алатка. 


риматори, тие се премногу скапи, 
и, како што е наведено погоре, тоа е 
непотребно да го стори тоа. Кога купувате било ко 
половен гре ач, секогаш проверува те го тоа 
рабовите за сечење се остри и 

неоштетени, ако се сомневате, праша те некого 
ко знае!Сигурно затегнете а аката 
порок и поставете го гребачот во соодветен 
„Држач за допрете“, или може да биде рачна вежба 


користен, под услов чакот да е доволно голем 


да го прифати ди аметарот на гре ачот. 


За да се уверите дека машината прецизно минува 


Низ аката, чува те а машината како 


блиску до прав агол на лицето на  аката како 
можно. Нанесете многу мал притисок напред 
до копачот додека не помине до кра 

низ центарот на  аката, (Фото 27). 


Се спроведува точно истата постапка 


на втората од трите  аки. На 


аките сега се подготвени за вметнување во внатрешноста на 


приемник. Единаесет купола со ди аметар од 6 мм 


завртки за штекер, долги 6 мм (мерено 
од долната страна на главата до кра от 
на конецот), се бара да го задржат 

аки во положба. Приклучните завртки мора 
имаат иста големина на конец, (теренот), како и 
завртки за гребење, така што завртките за приклучок ќе 


навртува теги аките. Мора да има и чешма 
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стекнати со иста големина на конец како и 
завртки. Двете дупки од 6 мм што ги избушивме 
порано, (кога беа двата приемници 


стегната заедно) дозволува две од 


аки да се заврткаат во внатрешноста на ресиверот. 


Вметнете а првата модифицирана ака во 


ресивер, веднаш пред влезот за исфрлање, 
и порамнете а дупката за завртката за гребење на аките со 
отворот за завртката на приемникот. Користете шестоаголник 
клуч и зашрафете го еден од приклучните завртки 
преку зидот на приемникот и во 
ака. Затегнете а завртката за цврсто да а држите 
ака на место. Сега вметнете го вториот, 
(немодифицирана), ака во преградата на 
ресиверот и прицврстете го во позици а со помош на 
истата постапка. Третиот, (изменето) 
ака е вметната лево од исфрлањето 
пристаниште. Дупчете дупка од 6 тт во оваа позици а 5.5 
гат од левата страна на пристаништето, прицврстува ќи 
наместете го со шраф за штекер. Осигура се 
дека сите три завртки се темелно затегнати за да 


спречат поместување на  аките. Двете 


аки на предниот дел и бричкра от на 
приемникот сега се дупчат на другите три 
страни, така што секо а ака ќе прифати три 
повеќе завртки. Третата ака, лево од 
пристаништето, се дупчат само од две страни, т.е 
горната и левата страна. Не можеме слепо да вежбаме 
низ зидовите на приемникот и се надеваат дека ќе 
лоцира тего центарот насеко а ака. Ние мораме, 
затоа, прона дете а положбата на секо а ака 
пред дупчење на дупките. На лесен начин е 


да се користи поставен квадрат и да се запише лини а 


околу сите три страни на ресиверот внатре 


лини а со центарот на секо а завртка за приклучок 


наместен порано. Сега измерете до центарот на 
секо алини аиудира те знак. Ова ќе Фотографи а28:Три маки поставени на 


ви ададепозици атана маките на приемник. 
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Маснтпе Тгапоѓатеа Бу Сооаје 


Горен ресивер 


секо а страна на ресиверот. Каде што 
Ударните знаци покажуваат, дупчете 2 до 3 мм 
ди аметар дупка низ другите страни натри  аки. 


Сега користе ќи го правилното 


ди аметар на вежба за големината на чешмата, т.е. 5 мм, 


повторно издупчете асеко а дупка до правилниот ди аметар. 
Секо а дупка сега е допрена, а другата 
осум приклучни завртки вградени и затегнати, 


(Фотографи а 28). Погледнете низ ресиверот од 


кра докра и проверете дали завртките 


не може да се види во центарот на аките. 
Ако краевите на завртките се видливи тие 
мора да се скрати. 

Со прицврстени аки внатре во 


приемник, можеме да продолжиме да се собираме 


и се вклопуваат во барел, шипка блоки 


склопување на главниот извор. 
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Маснтпе Тгапоѓатеа Бу Сооаје 


Целосно домашно огнено оруж е 


Производството на цевка со пушки ќе бара струги 
машина за пушка, и 
очигледно, релативно малку луѓе поседуваат такви 
опрема. Со секое огнено оруж е што навистина може 
да се опише како домашна, мораме 

а компромитира вродената точност на 
пушка буре, за лесно конструирани 
верзи а со мазна дупка. Додека точноста 
на пиштолот или пушката е многу важен, 
огнената моќ на митралезните средства 
точноста е од второстепено значење. 
Сигурно добивање на што повеќе куршуми во 
целта што е можно побрзо е главната 
разгледување. Ако поседувате или имате 
пристап до струг, очигледниот метод на 
барел изградба ќе биде да се обработуваат 
како цврста единица. Досадата би барала 
обработка доди аметар од 7,5мм, со користење 
дупчалка од „долга сери а“, а потоа се комора на 
вообичаен начин со помош на 
соодветен калибар на коморен гребен. 


Куршум со калибар 0,32 ќе биде добро погоден за печатот 


во буре обработено доди аметар на отворот од 

7,5 мм. За кругот 0,380, ди аметар на вежба 

треба да се користат од 8,7 или 8,8 тт. На 

целисходно буре е далеку полесно да се направи. Тоа 
се состои од двокомпонентен склоп, т.е 


должина на бесшевни цевки со висока ачина, 


засилен со сери а заклучување на вратило 
аки. Јаките се со иста големина, 


т.е. 75“, како оние што штотуку ги забравивме 
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во внатрешноста на горната цевка на приемникот. 
Цевката на цевката е со должина од 9 инчи од 14,29 х 
3,25 тт безшевни механички цевки, 

(5МТ). Категори ата „5МТ“ и „5НТ“ на 

цевките се користат тивко опширно за 

индустриски апликации и се од совршено 

соодветна цврстина за импровизираната цевка од 
огнено оруж е.Јаките не само 

за акнување на барел, но исто така и зголемување на 
буриња надворешен ди аметар, па дозволува ќи им на 
барел да се инсталира во горниот ресивер. 

Пред да ги собереме  аките, бурето мора да биде 
комориран да го прифати калибарот .32 

кертриџ, (Видете Додаток "Е" за .380 

калибар). Да се закачи бурето, а 

Ќе биде потребен „коморен прелистувач“ (види 
Додаток „В“ за листа на добавувачи). Прво, на 

бурето мора да биде цврсто прицврстено во порок. 
Ставете го квадратното стебло на гребачот во а 
соодветен држач за чешма и потоа лизнете го 

геатег во бурињата создаден. Продолжете да 

завртете го гре ачот во насока на стрелките на часовникот, 
додека се применува лесен притисок нанапред на 
гребач. Мала количина на сечење 


соединението" исто така треба да се примени на 


геатег5 сечење рабови, за да се обезбеди мазна 


заврши до внатрешниот обем на 


зидови на комората. Отстранете а машината за чистење на 


интервали за време на процесот на комора 
и внимателно исчистете а дупката на бурињата 
со четка за чистење со жица. Кога 

кертриџот ќе комора до длабочина каде 

3 тт од основата на кертриџот излегува од 
бурињата панталони, комората се сече на 
правилната длабочина. Причината за ова 
испакнувањето ќе стане очигледно подоцна 


кога ќе почнеме да а составуваме машината 


Маснтпе Тгапоѓатеа Бу Сооаје 


Собрание на буре 


Фотографи а 29: Основата на патронот 
мора да излегува 3 тт од цевката 


блок за шипки со пиштоли, (види слика 29). 

Следе ќи го коморскиот процес, на 

устата на комората мора да биде заоблена, 
(закосени), користе ќи или алатка за сечење со 

ми алникили алатка за отстранување на гребење. 
Целта на заобленоста на влезот во комората е да се 
овозможи непречено хранење на патроните од 


списанието до бурето. На 


Заоблената треба да се исече така што ќе се мери 
околу 1 мм до 1,5 мм (со стрелки), 
(Види слика Х). Конечно, отстранете ги сите метални 


струготини итн. од внатрешноста на 


комора и отвор, и проверете дали а 


кертриџот непречено ќе се смести под него 


сопствен моментум. 


Слика Х. 


Не треба да се бара сила за комората 
кертриџот и треба непречено да се лизне во комората. 


По сечењето на 


откос на устата на комората и проверка на 


кертриџ се вклопуваат, можеме да почнеме да се соберат 


бурето. 


Бурето е опремено со шест 7“. аки, овие 
се со иста големина како оние што се забранети внатре 
горниот приемник. Ние веќе имаме еден 
барел ака забравена во внатрешноста на приемникот, да 
правото на порта за исфрлање. Ова е 
се отстранува од ресиверот и се става 
над коморскиот кра на бурето. Ова 

аката веќе е преобработена на ан 
ТО од 14,2 мм (9/16") и треба да биде цврст 
притиснете се вклопуваат над бурето. Уште пет  аки 
сега мора да се преобликуваат, користе Ќи го истото 
14,2 мм заострените иглички што ги користевме порано 
во шестото поглав е.Лизга тедве Маки на 
буре, зад аката за држење на бурето, а другите три 
пред држачот 

ака, (Фото 30). Користете шестоаголен клуч и 
темелно затегнете ги завртките за гребење 
секо аодпетте аки. Важно е да се 
ставете апотпорната ака над бурето 
исто како што беше внатре во 


приемник. Ако не е, нема да може 


завртка те а цевката до ресиверот. Вметнете го 
склопена буре во ресиверот и 
завртете го на своето место со четирите завртки за приклучок 
отстранети порано, (Фото 31). Со бурето 
во позици а, проверете дали е безбеден и дали 
не се движи или врти. Многу малку „игра“ 
треба да постои помеѓу цевкатаи  аката 
склопување. Ако, по премачкување,  аките 
нема да се лизне на бурето, бурето 
може да се полира со шкурка до 

аките ќе се лизгаат непречено. Е 


тука вреди да се истакне дека ако 9/16“ 


Маснтпе Тгапоѓатеа Бу Сооаје 


Целосно домашно огнено оруж е 


аките може да се лоцираат (со надворешно 
ди аметар од 25,40 или 26 тт) тие ќе се лизгаат 
директно на бурето без потреба да ги отсечете. 
Доколку е достапно, седум 9/16" 
ќе бидат потребни  аки, шест за бурето 
склопот и еден лево од 


порта за исфрлање. Лично искуство има 


се покажува, сепак, дека додека 7“ аки се 
лесно достапни, оние во нестандардни 
фракционите големини обично се потешки за 
лоцираат. Сепак, вреди да се побараат  аки од 
9/16" при купувањето на другиот 


матери али како што може да се достапни во вашиот 


област. 


Фото 30: Целосно склопено буре. 


Фотографи а 31: Бурето поставено на ресиверот. 
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Маснтпе Тгапоѓатеа Бу Сооаје 


Целосно домашно огнено оруж е 


можеме да постигнеме точност обично само 


на располагање на сопственикот на струг. На едниот кра од 
отворот на цевката сега е исечен, 32 мм внатре 


должина и Змм ширина, со помош на рез 


тркало монтирано во аголна мелница. На 


слотот потоа се скратува до точното 


димензии со помош на датотека со игла, (види слика 


У). Не грижете се ако слотот е малку помал 
Како што е прикажано во претходното поглав е, тоа нее 
од ова мерење од 3 мм, тоа не го прави 
потребно е да поседувате струг за да направите пиштол 
важно е премногу. Ако аголната мелница не е 
буре, и слично, фреза е 
достапни, сери а на меѓусебно поврзување 
не е потребно да се конструира брич 
може да се дупчат дупки за да се отстранат поголемиот дел од 


блок, или „Болт“, како што обично се нарекува. 
челик пред слотот да се стави до неговата точна 


Нормален метод на изградба на завртки 

димензии. Ово слот е „Слот за исфрлање“, 
би било да се обработува од цврста 

воко „Болт за исфрлање“ ќе се вклопи соодветно 
дел од челик. За повеќето потенци ални пиштоли 

курс. Ќе разговараме заово едноставен дел 
креаторите, ово "метод ќе биде надвор од 

следното поглав е. 
прашање. Меѓутоа, ако само вклучиме 

Кра от на слотот нае екторот на цевката е сега 
оние делови од завртката кои се строго 

„потонати“ со помош на рачна дупчалка опремена со 
неопходни и игнорира те ги оние што се 

„алатка за сечење конусно“, (не користете а 
не, „скелетонизиран“ болт може брзо да биде 

секач зами алникбиде ќи тоа ќе го намали 
склопени од должина на цевки и 

погрешниот степен на заострување), (Видете слика 32). На 
сери а аки за заклучување на вратилото, склоп 

цел на заострениот 5ид вдлабнатина, како што ние 
многу личи на бурето, всушност. 

сега ќе го наречеме, е да се направи хранење на 
Ако поседувате струг или познавате некого 

патрони од списание до комора а 
ко го прави, болтот лесно може да се сврти како 

посигурен процес. Ако стесното сечење 
едноделна единица, (види Додаток "ЕР! за 

алатката не ви е достапна, може вдлабнатината 
машински цртежи). За да се состави еден 

се сече директно со 5идови, со помош на дупчалка од 9 мм 
„целосно завртка“, со должина од 130 тт (5 1/8"). 

за завртката 0,32 и 9,7 или 9,8 мм за 
од 12,70 х 2,03 тт (8 х 14 д) 5МТ/5НТ или 

.380. Сепак, треба да се забележи дека ако 
Потребна е ЕКУ/ цевка. Прво, цевката се сече на 

дупчалки се користат за сечење на вдлабнатината што мора да биде 
должина исеко кра се поднесува целосно 

направено пред да се исече отворот за исфрлање. 
рамен. Секач за цевки, (достапен од било ко 


продавница), е точен метод за обезбедување 

секо кра на цевката е колку што е можно рамен. 
Користете го секачот за да направите плиток прстен 
околу цевката, а потоа датотека до 


прстенест знак. Со користење наово едноставен метод, Фотографи а 32: Алатка за конусно сечење 


253: 


Маснтпе Тгапоѓатеа Бу Сооаје 


Собрание на блокови со шипки 


ШШОЕТ 


СЛИКА У. 


Вдлабнатината а прифаќа основата на 

кертриџ,ко можеби се сеќавате 

штрчи Змм од шипката на 

бурето, (види слика 7). Вдлабнатината е пресечена 
доволно длабоко за да се дозволи кертриџот 

основа за „седиште“ до длабочина од 2мм, и бр 
понатаму, (Види Додаток "Е! за .380 завртка 
димензии).Прачката за отпуштање“ сега може да биде 
вградена во цевката, таа е 8,5 тт во 

ди аметар и должина од 31 мм. Исечете а шипката 
до должина, внимава ќисеко кра да биде рамен, и 


вметнете го во заострениот кра на цевките, (види 


САВТВТГСЕ 
ВЕСЕ55 


Слика АА). Турнете а шипката до врвот 


кра от на шипката е 2 ммподкра от на 


цевката. Прачката се држи на место со два ца 
челични иглички. Дупчете две дупки соди аметар од 2 мм 
низ цевката и шипката и допрете на два дела 
Иглички соди аметар од 2 мм, игличките се 72 инчи 
должина. Првата дупка за игла е поставена околу 2 
гат надкра от на отворот за исфрлањеи 

вториот околу 10 тт над првиот 

дупка. Со закачена шипка во положбата, а 
Заострената идна вдлабнатина е длабока 2мм 
создадена, вдлабнатина што вообичаено би била 
обработена во предната страна на завртката. 

Оваа област на завртката е подложена на голем 
притисок од повлекувањето 

кертриџ кути а,за време на циклусот на палење. 
Двете пинови сами по себе не се доволно силни 

да ги издржат овие притисоци, па прачката 

мора да биде и сребрено лемено за дополнително 
силата. Како што е прикажано на слика "АА", на 


лемење се нанесува на азот помеѓу 


прачка и внатрешноста на цевката. Користете ниско 


Маснтпе Тгапоѓатеа Бу Сооаје 


Целосно домашно огнено оруж е 


точка на топење сребро лемење во врска 
со флукс и факел со пропан гас. Двете 
игличките треба да се извлечат и шипката 
отстранети. Темелно премачка те а прачката и 
иглички со флукс паста, а потоа повторно вметнете ги 

во цевката за завртки. Загре те го горниот дел од 1" или така 
склопот на прачка и цевка додека не биде 

свети светло црвена бо а и потоа нанесете го лемењето. 
Пожелно е да се дозволи колку 

лемење што е можно за да тече помеѓу шипката 

и цевка, но не се применуваат толку многу што тоа 

се прелева на врвот на самата прачка. 

Сребрен лемење само ќе тече кон, и 

се придржуваат до, површини кои први биле 

третирани со флукс. Затоа, бидете сигурни дека не 
флуксот е присутен на врвот на шипката пред 

почнува ќида а загрева цевката. По лемењето, 
оставете а цевката да се излади, но не гаснете 
тоа во вода. Полира те а цевката со шкурка 

да се отстранат сите остатоци од флукс и да се отстрани 


билоко вишок на лемење со турпи а. 


Веќе го пресековме отворот зае ектор, но 
сега мораме да а зголемиме не зината длабочина за еден 
дополнителни 1,5 мм. Ова може да се направи со користење 
еден од големите сечила за ножовка за нож, 

или три стандардни сечила, залепени заедно со лента. 
Стартува те го сечилото напред-назад во внатрешноста на 
слот додека не се постигне потребната длабочина. 

Добро место за наоѓање користена електрична ножовка 
Бјаде5 е вашата локална инженерска продавница. 
Погледнете низ кантите за отпад и вие 

треба да може да на де еден или повеќе, 

совршено доволно добро за оваа намена. 

Следниот чекор е да се пробие ди аметар од 1,5 мм 
дупка во горниот центар на шипката за отпуштање 


на длабочина помеѓу 10 и 12 мм. Ова 


дупка прифаќа отпуштање иглако ае направена 


-55- 


ТМОЕВТ 
РЈТМ5 


СЛИКА АА. 


користе ќи го стеблото на дупчалка од 1,5 тт. 
Дупчете а дупката до одредена длабочина, да речеме за 
нашиот пример, 12 мм. Иглата за отпуштање мора 
испакнати 1гат од врвот на лицето на шипката 

и затоа, иглата за отпуштање треба да има должина од 13 
гат. Со други зборови, иглата 

мора да биде 1 тт подолг од длабочината на 
дупка воко а се вметнува. Користи 

ронки камен и обликува те го едниоткра од иглата до 
мало заострување. Нанесете капка лепило за лежиште 
„Сосике“ во дупката за иглата и 


вметнете а иглата за отпуштање. Сега оставете го целиот 


Маснтпе Тгапоѓатеа Бу Сооаје 


Собрание на блокови со шипки 


склопување додека не се стегне лепилото. Секогаш 
проверете и проверете двапати дали пинот е 
правилно прилагодени на испакнувањето 

мерење предтра но лепење 

иглата во положба. Ако иглата е погрешна 

поставено, оруж ето или нема да пука или 

иглата ќе се закачи на основата на кертриџот како што 


кертриџот се лизга од списание до комора. Ова може 


1 
да предизвика оруж ето да ки МЕ, Зи 
СОТТАВ5 
заглавување или направете го циклусот на палење непредвидлив и 
несигурни. Сега се поставени седум  аки - 
4 зи 
над готовиот склоп на цевката, како што е прикажано ; 
3 Ш , Р 5СВЕН ТМ 
на слика „ВВ“. Овие се со иста големина како вогт 
НАМПРТЕ 


оние што се користат за буре, односно У“и вол а 
лизга те директно без никакви измени. 

Меѓутоа, на една од аките, дупчете а 

Дупка соди аметар од 5 мм директно наспроти 
завртка за гребење, преку страничниот 5ид на аките. 


Допрете а оваа дупка за да прифати 6 мм 


шраф за штекер соди аметар од околу 18 мм 


должина. Лизга те ги сите седум аки преку цевката 
одкра от спроти отворот за исфрлање, на 10 
третата ака е дупчена со дополнителната дупка. 
Ставетеги  аките така што се 

целосно рамна со кра от на цевката 


а потоа затегнете ги завртките за гребење. На 


3 

Завртката со приклучок од 6 мм делува како рачка на завртките 

ЕЈЕСТОВ 
и сега може да се навртува во оГОТ 
модифицирана ака, (Фото 33). Ако погледнеме во 6 
предната страна на завртката, директно во а и КА СС 
вдлабнатина, отворот за исфрлање треба да покажува кон Л " 
позици ата три часот и болтот дупка во левата страна на зидот на приемникот, 
рачка до десет и триесет (Слика СО). Целосно и проверете дали отворот за исфрлање е видлив, 
склопениот болт сега може да се вметне во и во правилна усогласеност со дупката. 
приемникот. Отстранете а рачката на завртката и Доколку е потребно, прилагодете а рачката на завртките 
лизнете а завртката во положбата. Сега зашрафете го позици а додека не се постигне усогласување. Сега 
рачката за завртки назад во завртката преку цврсто затегнете а рачката на завртката, (Фотографи а 34). 


отвор за рачка за завртки. Погледнете низ е екторот Јазот помеѓу брич лицето на 
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Маснтпе Тгапоѓатеа Бу Сооаје 


Целосно домашно огнено оруж е 


барел и предната страна на завртката треба 

сега да се провери. Ова мерење е 

важно, и општо земено, тоа 

треба да биде можно да се вметне парче тенок 
картичка помеѓу двете површини. Јазот 

осигурува дека завртката не се удира во 

шило лице ако оруж ето е „Суво испукано“, 

односно без патрон во комората. Со малку поместување 


накупот маки напред азот може да се зголеми, или 


се помести наназад за спротивен ефект, 


ако е потребно. 


Фотографи а 33: Целосно склопениот болт. 


Забележете апозици ата на отворот зае ектор во однос на 


рачка за завртки. 


Фотографи а 34: Болт инсталиран 


во целосно склопениот горен 
приемник. 
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Маснтпе Тгапоѓатеа Бу Сооаје 


Целосно домашно огнено оруж е 


ени Фотографи а 35: Завртката и навртката за исфрлање. 


Е екторот е дел од автоматиката 
огнено оруж е што ги „исфрла“ потрошените кутии 
преку отворот за исфрлање за време на пукањето 


циклус. Со многу малку исклучоци, на 


е екторот обично се состои од едноставно сечило 


што се поврзува со основата на 


кертриџот додека куферот за повлекување го придвижува Иакое екторот е многу едноставен, неговата 
правилна должина е од суштинско значење, (Види слика 35) 

завртка наназад; со што се исфрла случа от од 

огненото оруж е низ отворот за исфрлање. СЛИКА ДД 

Е екторот ќе го направиме од бмм 

шраф соди аметар на штекерот 7" во должина. На 

кра от на завртката се става во дебелина од 2 мм 

сечило за должина од околу 5 мм. Еден 

работ на сечилото потоа се става во конус, 

па затоа спротивниот раб е направен во точка како 

резултат, (види слика "ОО?). 

Е екторот сега е вметнат вое екторот 

дупка и се задржува во положбата со навртка. 

Пред да се затегне навртката,е екторот 

мора да биде поставен така зашилената страна на 

е екторот е свртен кон комората. Еднаш 

е екторотево позици а,лизнете а завртката 

напред-назад неколку пати, проверува ќи 

дека не се врзува и не се заглавува зае екторот. 

Врвот нае екторот речиси треба да се изгребе 

дното на отворот зае ектор, мал 

може да биде потребно количество рачно монтирање за да 

се постигне ова. Акое екторот е премногу долг, тоа ќе биде 

врзете за завртката, и ако е премногу кратка, ќе 


не ги исфрлаат случаите кога оруж ето е 


испразнета. 
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Маснтпе Тгапоѓатеа Бу Сооаје 


Целосно домашно огнено оруж е 


Фотографи а 36: Машина за намотување со пружини. 


Главниот извор мора да биде со правилна должина, 
ачинаиди аметар. Ако е и пролетта 

силен, кертриџот ќе генерира недоволен притисок за 

циклуснаде ството, 

и го претвора автоматикот во едно истрелно огнено 

оруж е.Ако пролетта е премногу лесна, можеби нема 

апсорбира онолку сила на одвратност колку што е потребно. 

Ова може да резултира со прекумерно оптоварување на 

акци аилидурии експлози а на шипка, како 

завртката се отвора прерано. Како што истакнав во 

том прв, обидува ќи се да гона де точниот 

силата, должинатаи ди аметарот на пружината 

може да биде тешко. Поради оваа причина, навивањето 

на нашиот сопствен извор може да биде неопходност. Ова 

е, сепак, многу полесно отколку што може на почетокот 

сепо авуваат. 

За да а навиваме пружината потребна ни е должина од 14 стапки 

од истата пружинска жица со 20 калибар што се користи 

за пружината на магазинот. Пред да можеме да се навиваме 

пружината, едноставна пролетна машина за намотување 

мора да се изгради. Машината се состои од 


само три дела; рамна шипка од 25" од 19,05 х 5 тт (3/4" 


3/16"), должина од 23 75" 
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Прачка од 5,5 мми челична ака. Совршено е 
можно е да се изгради целата машина во 

под еден час и го прави намотувањето на пружината 
едноставна процедура, (види слика 

„ЕЕ“). 

Прво, дупчете дупка соди аметар од 5,5 тт (3/16"). 
на шипката. Потоа 434“ 


и"одсеко кра 


од секо кра запишете права лини а. 


Стиснете а шипката во пороки загре те а областа 
на оваалини а со користење на гас факел до челик 
свети во црвена бо а. Свитка тегокра от на 
шипката на оваа позици а во прав агол 

а потоа повторете а истата постапка на 
спротивниот кра на шипката. Основата 

делот од машината сега е подготвен да биде 
опремена со мандрела, околуко а се 

пружината е намотана. Ова е должина од 23 7, инчи 
Челична прачка од 5,5 мм. На едниот кра од 
мандрел издупчете дупка од 1,0 или 1,5 тт 
шипката, 1" одкра от. Свитка те го 
спротивниот кра на мандрелата во два прави агли за 
да се формира рачката за намотување. Тоа ќе биде 
потребно е да се вметне мандрелата во 

основа и означете а положбата на двете 
се наведнува пред да а свитка рачката на 
обликот. Со користење на гасен факел за загревање на шипката 
на местата каде што се двете кривини 

да се направи, рачката лесно се формира со 

една клешта. Вметнете а мандрата во 


основата и прицврстете а на место соа 


челична ака. Свртете а рачкатаи 


мандрата треба да се врти непречено. 
Машината сега е стегната во порок 
и ние сме подготвени да го навиваме главниот извор, 


(Фотографи а 36). Вметнете а жицата низ 


дупкаи свитка тегокра отвоа 


азол за да спречите извлекување. 


Должината на пролетната жица мора да се постави 


Мастите Тгапоѓаќеа Бу Сооаје 


Целосно домашно огнено оруж е 
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Маснтпе Тгапоѓатеа Бу Сооаје 


Главен извор, Водич и штитник за одвраќање 


под посто ан притисок да се навива пружината. 


На лесен метод е да се застане на него со 


двете стапала, остава ќи ги двете раце слободни да водат 


жицата и свртете а рачката. Користете го левото 


раказада а држите жицата под мал агол додека а 
вртите рачката. Продолжете со вртење додека 
пружината не се навива по целата должина на 
мандрилата. Јаз од 4 мм, или 

околу тоа, треба да постои помеѓу секо 

намотка. Ово аз може да се зголеми или намали 
за време на намотување со држење на жицата под 
поголем или помал агол. Првите три или четири 
намотки ќе го диктираат аголот подко ќе се држи 
жицата, пред да се навива преостанатата должина. 
Мандрелата треба малку да се наведнува за време на 
навивањето за да покаже дека на жицата се нанесува 


доволно напнатост. Пресечете го заврзаниот дели 


вишокот жица и со пружината 


уште на мандрата, целосно компресира те а 
неколку пати. Откако беше пролетта 
компресирана ќе се забележи дека на 


пролетта се намали во должина од 16" на 


околу 11“. Отстранете а аката на мандрилата и 


излизга те а мандрелата од машината до 


ослободете а пролетта. Сега исечете а пружината 


на должина од 9 7" со помош на клешта. 


Главниот извор сега е готов и подготвен за монтирање 
на шипката за водич на пружината, (види слика "ЕР). 
Водичот е со должина од 114 мм 

Шипка соди аметар од 5 мм. Едниот кра е заоблен, 


(ваострена), а другата е опремена со бмм 


ака. Јаката е поставена на 7мм од 


кра от на шипката. 


Лизнете гумена машина за миење чешма со ди аметар од 1". 


на заострениот кра на водилката и турка те го 


нагоре додека не адопре аката 
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СЛИКА ЕЕ. 


Со главниот извор и водилка 


конструирани можеме да изградиме штит за одвраќање, 
ко е одговорен за држење на завртката, 


водилка и пружина во положба. 
ШТИТ ЗА ОДБРКА 


Јаката е наместена на шипниот кра на 


горниот приемник веќе делува како повратен удар 
штит, но мора да се измени еден чекор 


понатаму. Крило од кал соди аметар од 2 инчи 


ми алник мора да се завртка на аката 


како средство за запечатување на шипката 

на примачот. Машината за перење треба 

имаат дупка од 6 или 7 мм. Кал крило 
подлошки доаѓаат во многу различни големини 


и се широко достапни од болт 


Мастите Тгапоѓаќеа Бу Сооаје 


Целосно домашно огнено оруж е 


и ореви сточари, и добар хардвер 

продавници. Прво, извадете а аката од 

приемник и привремено завртете ами алникот на 
аката, како што е прикажано на слика „Об“. На 
аката мора да се завртка централно како 

можно на машината за перење. Друга машина за перење, ко а било 

ди аметар над 1“, се поставува од другата страна 

на аката, така што  аката е во сендвич 

помеѓу двете подлошки. Темелно 

затегнете а навртката и завртката и потоа издупчете две 


Дупки соди аметар од 3 мм низ ми алникот од 2 инчи 


исениз аката, (слика 
"НН". Овие две дупки мора да бидат поставени 
СЛИКА ГГ 


помеѓу четирите отвори за завртките (овие 


дозволете аката да се завртка на 


приемник). Точноста на дупчењето на аката е 


многу важно. Ако дупките се дупчат во 


погрешни места или ќе ги пресечат нано 


во отворите за завртките или поминете премногу блиску до 


внатре или надворешен 5ид на  аката. Вториот 


што го отежнува допирањето на дупките; ко е следниот дна 


чекор. Поминете допрете низ секо а дупка 

и зашрафете ами алникот до аката, како што е прикажано 
на слика "!". Сега вметнете а акатаи СЛ ИКА Н Н 
ми алник собранието во преградата на 

приемник и прицврстете го на место со четирите 
приклучок завртки. Користете писар и означете го 
внатрешното лице на машината за перење користе ќи ги зидовите на 
ресиверот како водич. Отшрафете ги завртките 

и извадете а машината за перење и ќе биде 

означено со квадрат, како што е прикажано на слика 


„Џе Џе “. Ставете а машината за перење во пороки турнете а 


секо а страна надолу до линиите на писарот додека не биде 


квадрат во форма, како што е прикажано на слика „КК“. 


Лесно отстранете ги сите остри агли на 


ми алник потоа безбедно завртка те го квадратот 


СЛИКА П 


ми алникдо аката, како на сликата "1". 
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СЛИКА Ц. 


Кин 


О 


РЕШЕТЕ ЖА и а 


ран 2 ут огусмАнуни 


Главен извор, Водич и штитник за одвраќање 
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Фотографи а 37: Целосно склопениот одвратник 


ШТИТ. 


Фотографи а 38: Заштитниот штит, главниот 


извор и водилката. 


Заштитниот штит сега е готов и може 

да се откачи од ресиверот, за да се дозволи на 

пружина и водилка што треба да се вгради, (Фотографи а 37). 
Лизга те а пружината на водечката шипка и потоа вметнете 
гоово склоп во штитникот за одвраќање, (Фотографи а 38). 
Повлечете а завртката целосно назад и држете а во оваа 
положба. Држете го склопот на штитот и водилката на 


дланката и користете ги прстите за да го држите 


пружина во половина компресирана положба. 

Додека го држите завртката наназад, вметнете а пружината 
и водете а во шупливата средина на завртката (вдлабнатина 
на главниот извор) додека штитникот не се вметне целосно. 
Оставете го блокот да се лизне нанапред за да се ослободи 
напнатоста на компресираната 

главен извор, а потоа зашрафете ги четирите штекери 
завртки за задржување на штитот за одвраќање, пружина 


и водилка во положбата, (Фотографи а 39). 


Мастите Тгапоѓаќеа Бу Сооаје 


Целосно домашно огнено оруж е 


Повлечете а завртката неколку пати назад и проверете 


дека непречено се движи без врзување или 
плескање нако било дел од изворот и 


склопување на водич. 


Горниот ресивер сега е целосно склопен 


(Фото 40) 


Фотографи а 39: Наместен штитник за одвраќање 


приемник. 


Фотографи а 40: Целосно склопениот горен ресивер. 


ЗАБЕЛЕШКА: Ако главниот извор на завртки е намотан процес на намотување на пружината, може да откриете 
околу штандот со ди аметар од 5,5 мм дека пружината е малку затегната кога а вметнувате 
опишано претходно, главниот извор треба да биде мазно во завртката. Доколку се сретне ова, на 

лизгачко вклопување низ центарот Вдлабнатината на главниот извор може малку да се 

на завртката. Сепак, поради неизбежното зголеми со помош на дупчалка соди аметар од 8,8 тт. 


недоследности кои можат да се вовлечат во 
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Маснтпе Тгапоѓатеа Бу Сооаје 


Целосно домашно огнено оруж е 


Двата комплетни склопови на приемникот можат 
сега се завртки заедно и потребно 

направени дотерувања, (Фото 41). Отстрани 

двете приклучоци завртки од долната страна 

на горниот ресивер и поставете ги двете 

приемници заедно. Двете половини треба тесно да се 
вклопат без да се гледа празнина 

помеѓу нив. Сепак, прво може да биде 

неопходни за намалување на висината на 


списанието и малку, па се хранат рампата 


не се меша со долната страна на 


Болт. Вметнете ги двете приклучни завртки и завртката 


двата дела цврсто заедно, (Види 

Слика „ММ“). Посто ката за бунарот и списанието се 
уште не сетра но фиксирани 

место. Ова е за да се овозможи нивната точна 
прилагодување, што не е можно до 

оруж ето е целосно склопено. Списанието 

усните треба да а допрат долната страна на завртката, 
но не треба да го спречи да се движи 

непречено напред и назад. Ако е потребно, 

турнете го списанието понатаму во бунарот 

додека усните не се во правилна положба. 

Запомнете, стоп е лабав и ќе дозволи 

списанието да се помести повисоко или пониско 

по потреба. Бунарот исто така мора да биде 
прилагодени така што предниот врв на доводот 
рампата а допира долната страна на завртката, 
но повторно, не смее да се меша со завртките 


непречено движење. Со овие два ца 


направени прилагодувања, бунарот и стоп може 
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да биде сребрено залемено на место. Внимава те да не 
нарушете ги двете поставки, а потоа одделете ги 

два приемници. Отстранете го списанието и 

соголете го од сите внатрешни делови. Сега одвртува теи 
отстранете го пролетниот улов од списанието 

добро. Користете факел со пропан гас во врска со флукс 
и лемење со ниска точка на топење 

да го задржи бунарот и да застане во положбата. При авете се 
лемењето до долната страна на стоп па на 

лемењето не го попречува вметнувањето на 

списанието назад во оруж ето. Не нанесува те 
премногу лемење, само неколку капки 

потребно е да се одржи стоп во положба. 

Пропан гас факели и канистри се 

широко достапен од повеќето добри хардвери 
продавници. Канистрите со гас може да бидат понекогаш 
означени како „мешавина од пропан/бутан“и се 
идеален за лемење со сребро биде ќи мешавината на 
гасовите даваат далеку повисока температура од 
стандардниот бутански факел. Мора да се примени флукс 
до областа каде што се бара лемењето 

работи, а потоа се загрева додека челикот е 

свети светло црвена бо а. Додека го чувате 

факелот во положбата, допрете а шипката за лемење 
против врелиот челик додека не тече лемењето. 

Откако ќе се влее потребната количина на лемење во 
спо от, отстранете го пламенот на факелот и оставете го 
делот полека да се излади. Откако делот ќе се излади, 
исчистете ги остатоците од флукс и вишокот на лемење 
сотурпи аипотоаполира те со помош на медиум 
одделение шкурка. Бунарот на списанието е 

лемење поне зиниот горен страничен раб, во точката 
каде што минуваше низ горната вдлабнатина. 

Повторно склопете го магазинот и прикачете а 
пружината за улов на бунарот. Сега можеме да завртиме 


двата приема повторно заедно. 


Маснте Тгапоѓаќеа Бу Сооаје 


Склопување на машинскиот пиштол 


ИПА ЧНЧОЕЈН 


"19 Ц)2д0) 51941922 044) 24) 1104 
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Мастите Тгапоѓаќеа Бу Сооаје 


Склопување на машинскиот пиштол 


Фотографи а 41: Горниот и долниот ресивер се подготвени да се спо ат заедно. 
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Маснтпе Тгапоѓатеа Бу Сооаје 


Целосно домашно огнено оруж е 


(-- Зоо 


ДИ 


ка 


25 ит 


Соодветната прашка е многу важна 

додаток на кое било огнено оруж е поголемо ода 
пиштол, како средство за лесно носење 

оруж ето. Очигледно, ако прашка е 


достапни комерци ално, купувањето е 


поедноставно од правење. Но, како и со 


самото огнено оруж е, ќе претпоставиме дека тоа нее СЛ И КА Н Н . 


можнои изработката е неопходна. 


Да се соочиме со фактите, пукнатините на власт Ширина 1 1/8"и има црна или темно зелена бо а 
овие денови се забрануваат пиштоли, ножеви и бо а. Сега мора да се направат две токи 

билоко другжртвен арецоб екти штотие прикачете а прашката на оруж ето. Овие се 
желба. Овие моќни лудаци може да забранат направени од дел од 30 х 25 тт од 2 пат 


пранги и футроли исто така. Ќе тврдат дека ќе биде дебела челична плоча, (види слика "ЧИ. 


! 
запрете ги криминалците да носат пиштоли! Цртежот „А“ ги прикажува засенчените делови 


што мора да се отстрани. Користете вежба за да 
Може да се направи совршено соодветна прашка 


од 4 стапки должина на кучешки олово, или еден од отстранете ки двата несакани делови и 


подолги узди кои се користат за коњи, крави и сл. подмачка те ги двете правоаголни дупки на 

Овие се лесно достапни од секое домашно милениче, димензии во цртежот „Б“. Заокружете ги четирите 
продавница за коњички или зем  оделски набавки и се аглите сотурпи аиполира тегосеко раб 
изработени од потполно ист матери ал како а и површината на бравата со шкурка, 

наменска прашка за пушка. Повеќе сакам платно, (Фотографи а 42). Ова полирање е важно 

но кожа или на. лон служи исто биде ќи сите остри или груби рабови би можеле 

цел. Оловото или уздата треба да бидат 1“ до извалка те или пресечете го матери алот од прашката 


временски период. Не грижете се ако токи 
што ги правите не се сосема со иста големина како 
оние на илустраци ата, тоа е само потребно 


за прашката да се внесе во дупките на бравата. 


Сега прилагодете а должината на прашката за да одговараат на вашите 


Фотографи а 42: токи за прашка. сопствени лични барања. 
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Маснтпе Тгапоѓатеа Бу Сооаје 


Целосно домашно огнено оруж е 


Поглед на десната и левата страна на целосно склопеното огнено оруж е. 


ДО 


Маснтпе Тгапоѓатеа Бу Сооаје 


Целосно домашно огнено оруж е 


Заради асност на сликата, машината 
пиштол, виден низ страниците на оваа книга, 

е прикажан во неговиот конечен завршен изглед. 
Огненото оруж е во оваа фаза сепак би го имало своето 
изглед на суров метал, па ќе разговараме 

тука целисходниот метод на доработка. 

Процесот на бледнење со топол пиштол што се користи во 
фабрика за оруж е, или од професионалец 

пиштолџи а, нема место во ваква книга. 

Не само што би биле специ ални хемикалии 

се бара, но заситени резервоари и греење 

апарат исто така. Видовме како А 

машински пиштол може да се конструира на 

дома од вообичаено достапни матери али. 

Сосема е правилно да се заврши со користење на оруж ето 
на едноставниот методко се применува дома. 
Еденодна убавите пиштоли што ги имам завршено 
прона дено е да се „зацврсти футролата во бо а“ секо 
составен дел на огненото оруж е. Ова може да биде 
направено со користење на ништо повеќе од факел за гас. 
Ово метод не е вистинско стврднување на куќиштето, 
но дава сличен и исклучително добар изглед. Со 


исклучок на штрафот, шрафот и пружините, сите 


делови се завршуваат со следниов метод. 


Сите видливи надворешни површини мора да бидат 


изшкуркан до мазен полиран финиш користе ќиа 
фино одделение на шкурка. Колку подобро 


финишот е пред да се примени дувачкиот факел, на 


подобро финишот ќе изгледа потоа. 
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Како што истакнав претходно, тоа е многу полесно 
полира тети деловите откако ќе се направи секо дел, 
наместо да мора да го завршите секо дел 


на оруж ето во оваа фаза. 


Прво ќе ги завршиме горните и долните 

приемници. Отстранете ги сите внатрешни делови од 
горниот приемник со исклучок на 

е екторот. Ставете го ресиверот во вертикала 
позици а на челична плоча или друга огноотпорна 
површина. Нанесете го пламенот на факелот на врвот 
кра от наресиверот, држе ќи го во ова 

позици а додека несепо ават топлински прстени 
на површината на челикот. Ова треба да се случи во 
околу 30 секунди под претпоставка дека има пропан 
се користи гасен факел. Не поместува те го пламенот 
наоколу, но држете го на истата точка додека 


се гледа дека челикот а менува бо ата. Сега 


поместете го пламенот понатаму по ресиверот 


и,насеко интервал од 2“, повторете го 

процес опишан погоре. Кога целата 

страната на ресиверот е „термички обработена“, свртете 
ресиверот околу и изврши на 

истата постапка на другите три страни. 

Долниот ресивер е завршен токму во 

ист начин. Не отстранува те а рачката како што е 
може да се остави на место, но бидете сигурни дека сите 
внатрешните подвижни делови се отстранети. 
Списанието исто така мора да се соблече 

пред телото на списанието да биде 

заврши. Склопот на барел може да биде 

завршена како комплетна целина без да има 

да се отстранат. аките, но поради на 
тежок мерач на цевка и дебелина на 
собранието, загревањето на челикот ќе потрае 


подолго. Малите делови, како што се чкрапалото и 


штитникот, се завршени на истото 


Маснтпе Тгапоѓатеа Бу Сооаје 


Завршна завршница 


начин како и поголемите компоненти. Очигледно 
огненото оруж е може да се доработи со користење на едно од 
ладниот пиштол сини завршува достапни од 

билоко а продавница за оруж е,но како што сто ат работите 
одење таму можеби нема да има многу продавници за оруж е 
замина пред предолго! Покра тоа, топлината 
третман метод на доработка е повеќе 

издржлив и, според мое мислење, подобар изглед. 
Ако одлучите да го искористите ладното синило 
метод, би советувал да а купите течноста 

верзи а на производот. Треба да се забележи, 

сепак, дека ладниот пиштол сина течност ќе 

не прикрива те длабоки траги од гребење 

присутни на надворешните површини на пиштолите. 
Ко метод на завршна обработка се користи, тоа 
само ќе изгледа добро колку и количината на 


напор што сте го вложиле претходно. Забележете исто така, 


дека многу хардверски производи како што се 


вратило заклучување аки и подлошки се 


често цинк, и цинкот ќе се меша 

со процесот на побледување. Сепак, цинкот 

може лесно да се отстрани со брзо натопување 

во хлороводородна киселина. Оставете ги предметите внатре 
киселинскиот раствор додека предметите не престанат 
"клокотење". Ова укажува дека сите цинк 

е отстранета. Како средство за 

спречување на формирање на брзање, деловите 

потоа може да се натопи во топла сода бикарбона 
раствор (сода и топла вода) пред 

продолжува ќи со сино на деловите. Бурето 

а склоповите на завртките не треба да бидат 

се демонтира и може да се потопи во 

две решени а целосно склопени. Кое било 

процес се применува за завршување на надворешниот 
површини на митралезот, добиените 


финишот треба да се покаже како при  атен. 


Слика вобо ако а покажува готов огнено оруж е. 
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Целосно домашно огнено оруж е 


Знам што мислиш; „ЌЕ ТОА 

ДА СЕ ДИНЕ“? Одговорот на ова 

разбирливо прашање е позитивно НЕ, 

под условоруж ето да биде изградено со користење на 
истите матери али и методи на градба 

опишано во оваа книга. Меѓутоа, со било ко 

домашно огнено оруж е, паметно е само да се тестира 
испука тегооруж ето со единечни истрели претходно 
полнење на магазинот до максимален капацитет и 
влечење на чкрапалото!! Испуштање единечни истрели 
прво, исто така, полесно е да се види што, доколку има, 
потребни се прилагодувања. Првично, вчита те 

еден круг во списанието и кур 

оруж ето. Насочете го огненото оруж е во сеф 
насока и притиснете го чкрапалото. На 

кертриџот треба да пука и потрошеното куќиште 

треба да се исфрли преку пристаништето. 

Повторете а оваа постапка, ноово пат вчита те 
три патрони во магацинот и 

стиснете го чкрапалото. Оруж ето треба 

испука брз рафал. Под услов да нема метеж 


искусен, списанието е натоварено до максимален 


капацитет и еден долг рафал 
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може да биде отпуштен; празнење на списанието. 
Активирањето може да се ослободи во секое време 
за време на циклусот на отпуштање и шиењето треба 
заклучете 


а завртката назад во целосно завиткан 


позици а. 


Повеќето автоматско огнено оруж е .32/.380 имаат а 
многу висока стапка на циклус, а целисходниот 
машински пиштол не е исклучок од ова правило. 

Ќе се испразни целосно наполнетото списание 

околу две или три секунди, така што вртежите во минута се 
да не се кива. Тоа е прилично скапо 

сепак на фронтот за муници а. Мора да се користи 
муници а со целосна метална акна (ЕМЈ). 

оруж ето да функционира сигурно. Бурето 

должината е исто така важна биде ќи должина помала 
од 9“ нема да генерира доволно 

притисок за сигурно завртување на завртката, затоа немо те 


бидете премногу ентузи астички со ножовка. 


Експедитивното огнено оруж е нее наменето (или 
диза нирано) да се натпреварува со фабричкото 
огнено оруж е или по изглед или по квалитет 

на употребените матери али. Тоа е компромис 

оруж е во последно средство; достапни кога повеќето 
легитимните и конвенционалните огнено оруж е имаат 
е легислатиран далеку, какока авторите 
зем анапресто . Сепак, за сите 
намери и цели, целисходното 


Машинскиот пиштол е одржливо огнено оруж е ако 


конструирани со разумен степен на 


грижа и внимание на деталите. 


Маснтпе Тгапоѓатеа Бу Сооаје 


Целосно домашно огнено оруж е 


ГОЛЕМИНИ 


Големините на цевките прикажани подолу се оние што се потребни за конструирање на главните 


компоненти на машинскиот пиштол, т.е. приемници, цевка, списание и штраф, ИТН. 


1) З0хз0дхатт (горен ресивер) цевките се идеални за изградба на 
импровизирана цевка за огнено оруж е. Поради 


многуте различни големини на цевки достапни во 
2) 30 х 30 х 1,6 тт (долниот ресивер) 


„беспрекорно механичко“ и „беспрекорно 


3) 265 40 тт х 1270 тт ч 1270 х 0.94 хидраулична цевка, можно е да се изгради цевка за 


пиштол за да одговара на речиси секо калибар на 


КАЕ уч 
РКЕ х209) (Списание) огнено оруж е. Онаму каде што е можно, цевките 


со тешки мерачи може да се користат за цевки од 


оо! 14.29 ПАПАЗ РЗ Пипи був) пиштоли, под услов диза нот на огненото оруж е 
да го дозволи тоа. Сепак, нема причина зошто не 
5) 12,70 тт х 2,03 тт ("х14 д) може да се користи полесен мерач на цевки за да 
5МТ/5НТ/ЕВМ/ (завртка) се конструира цевка за пиштол, но можеби е 
неопходно да сеза акнессо втор 
6) 15,88тат х 34,9Зтат х1,бтт ЕВМ/ цевка или сери а челични  аки за дополнително 


силата. Производителите на цевки ретко а даваат 
(Магазин Па) 


големината на цевката во нивните каталози. 
Наместо тоа, се испорачува само надворешниот 

7) 4Отт х 20пат х 1,бтат ЕВМ/ 
ди аметар и дебелината на цевките. 

(зафат) За да се пресмета големината на дупката, 5идот 

дебелината мора да се помножи со два, и 

8) 50,80 тт х 1,6 тт (2" х 16 9) ова мерење се одзема од 
надворешниот ди аметар на цевките. На пример, а 


(Заштита на чкрапалото) 
дебелината на 5идот од 2,50мм е дво но зголемена и 


Цевката ЕВМ/ е многу корисна за конструкци а на станува 5 мм. За цевка од 14. х 2,50 тт, 
приемници и списани а или како обвивка за пресметката би била како што следува; 


за акнување или зголемување на 
Ди аметар на цевката 14 тт 
ди аметар на друга цевка. Тоа не треба да биде 


Дебелина на зидот 5 тт 


се користи за ловење пиштоли, освен ако ништо друго 
Ди аметар на отворот с Умм 
е достапен, поради неговиот заварен спо 


градба. Категори ата 5МТ и 5НТ на 
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Големини на цевки за импровизирани цевки од огнено оруж е од 0,22 стрели до ловечка пушка со калибар 12. 


Бесшевни механички цевки (5МТ) и бесшевни хидраулични цевки (5НТ). 


КАЛИБРИ ПОТРЕБНА ГОЛЕМИНА НА ЦЕВКАТА (мм) БОРЕ ДИА (мм) 
22Римфа р 9,53 х 2,03 (5МТ) 5.47 

9,52 х 2,03 (5НТ) 5.46 
.25 АСР 12,70 х 3,25 (5МТ) 6.20 


32 АСР 14,29 х 3,25 (5МТ 7,79 


38/.357 15,88 х 3,25 (5МТ/5НТ) 9.38 
19,05 х 4,88 (5МТ) 9.29 

9мм/.380 14,29 х 2,64 (5МТ) 9.01 
14,00 х 2,50 (5Н1) Крон 
15.00 х 3.00 (5Н1) ој 

44/.410 20,64 х 4,88 (5МТ) 10.88 


19,05 х 4,06 (5МТ) 10,93 


45 АСР 17,46 х 2,95 (5НТ) 11.56 


12 Мерач 26,99 х 4,06 (5МТ) 18.87 


29,58 х 4,06 (5МТ) 20.46 


28,00 Х 4,00 (5НТ) 20.00 часот 


30,00 Х 5,00 (5НТ) 20.00 часот 


Сите големини на цевките наведени овде нудат одлично вклопување „ВиПекко Воге“. За сите 


ќе биде потребно коморирање со соодветен калибар на коморен откопувач. 
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Следната листа на добавувачи испорачува висококвалитетни „комори за завршна обработка“ 

ширум светот. Цените се разликуваат, но во моментот на пишување, коморските препарати 

почнуваат од околу 35 долари (20 фунти) за римфир отсекувач од 0,22 долари. За митралезот 

наведен во оваа книга, потребен е отсекувач во автомати .32 или .380. Овие се продаваат по цена од околу 55 долари. 
Посто атбро ни добавувачи на коморски прелистувачи достапни преку Интернет, од кои 


списокот подолу е само мал пример: 


КОРИСНИ АДРЕСИ: 


ДЕЈВИД МАНСОН ПРЕЦИЗНИ РЕАМЕРИ 

820 ЕМВИВУ ВОАР, 

ГРАН БЛАН, МИ 48439, (Тел: 810 953 0732 
САД. "Факс: 010 953 0735 


Е-пошта: рамеотапзопгеатег5.сот 


мл. гаапопгеатег5.сот 


СГУМЕВ МАМЏЕАСТИВТКС СО, 

1645 МЕФТ НАМИМ ВОАР, 

РОЧЕСТЕР ХИЛС, МИ 48309, (Тел: 248 853 5555 
САД. (Факс: 248 853 1530 


Е-пошта: сутегфсеутегкоо!.сот 


млм.сГутетоо!5.сот 


УНАМУМТЕ ТООГ5, 

840 ММ 6-та улица, 5ЏТЕ Е, 

ГРАНТС ПАС, ИЛИ 97526 ЧГел: 541 471 9161 
САД. 


Е-пошта: геатегобан.пеќ 


мил. геатеггепка!5.сот 
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Силно би препорачал употреба на а 
професионално мелено отсекување на 
комора од кое било буре. Меѓутоа, ако е 
неопходен за да се изгради сво  ример, на 
може да се користи следниот метод. За разлика од 
комората што 
отсекувач со конусни иглички, куќиштето со директно 5идови 
од патроните .32 и .380 значи дека 

импровизирана комора може да се исече со користење 
сери а одтри дупчалки. За .32 

комора ни треба една, 7,8мм дупчалка и 

два, 8,5 мм и, за .380, дупчалка од 9 мм 

и два соди аметар од 9,5 мм. Кое од 

двата калибри можеби е потребно да се исечат 
комора за, единствената разлика е во 

ди аметар на употребените дупчалки, сите останати 


мерењата остануваат исти. Ние ќе 


постапете како да а сечете комората за патронот 
.32. Прво, три 78 мм, или 

таму, должина од 14,29 мм барел 

се потребни цевки, (види слика "ОО"). Ние 

отсега ќе ги нарекува „Ремер цевки“. 

на. Внатрешниот ди аметар (ПО) на секо а од 

три цевки мора прво да се преобликуваат со употреба 
трите големини на дупчалката дадени погоре, т.е. една 


цевката се преобликува соди аметар од 


7,8мм, а преостанатите две цевки до а 

ди аметар од 8,5 мм. Како што може да се види во 
придружниот цртеж, цевка за чистење бр.1 
прифаќа 7,8мм вежба и Моѓи 


бр.3 цевки на 8,5мм дупчалки. За .380 


комората бр.1 цевка прифаќа 9мм 


вежба и цевките бр.2 и бр. 9.5 


а сечевме во волумен еден, користе ќиа 
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мм дупчалки. Откако ќе ги извадите цевките, а 

мора да се дупчи дупка за да се прифати штекер 
завртка во положбата прикажана во 

придружен цртеж. Целта на 

завртката за штекер е да ги држи дупчалките цврсто 
во позици а. Само една вежба, 8,5 мм 

(9,5 мм за 0,380), бара каква било 

измена пред да може да биде „комплетот за бришење“. 
се користи за сечење на комората. Поентата на ова 
вежбата мора да се отстрани, а притоа, 
создадете алатка за сечење со рамен кра . Ова може 
може да се постигне доста лесно со допирање на 

кра от на точката за дупчење наспроти тркалото за 
вртење на мелница за клупа, додека ка 

во исто време, полека ротира ќи а вежбата така што 
точката е рамномерно отстранета. Вреди 

посочува ќи дека доколку е достапна преса за дупчење 
за тебе, поентата на вежбата може да биде 

прецизно отстранети со едноставно ставање на 
дупчете а дупчалката и спушта те а 
вртечка дупчалка на гриз (Сагрогипдит) 

камен, сепак, поголемиот дел од вежба точка ќе 
сепак треба прво да се отстрани, користе ќи а клупата 


мелница, пред да го користите методот на дупчалка 


на завршувањето на кра от на вежбата. 


Двата рабови за сечење на вежбата со рамен кра 
сега мора повторно да се изостри со внимателно 
„допирање“ на задните рабови на двете 

секачи против тркалото на клупата 

мелница. Оваа постапка е слична на ре 

острење на точка на вежба, освен за 


нашите цели, кра от на вежбата сегае а 


Маснте Тгапоѓаќеа Бу Сооаје 


Целосно домашно огнено оруж е 


ФИГУРА „ОО“ КОНСТРУКЦИЈА НА РЕАМЕР. 


едбре5 
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Домашна машина за чистење 


Алатка за сечење со рамен кра . Ставете асеко а вежба 
тоа е соодветната цевка за чистење и прилагодете а 
бр. 1 вежба додека не штрчи 16мм од 

кра от на цевката за гребење, (со исклучок на вежбата 
точка). Сега прилагодете ги дупчалките Мо2 и Моз 


до 13мм и 14мм соодветно. На 


мерењето на вежбата е исто и за двете 


.32 и .380 калибри. Кога секо а вежба е 


приспособено на мерењата дадени погоре, затегнете 
асеко а завртка за да спречите движење на 

дупчалките за време на употребата. 

Рамната страна сега мора да се сомеле на 

страна на секо а вежба за да можат да бидат 

свртен користе ќи стандард допрете 

клуч/Држач". Пред да може комплетот за отчукување 

да се користи е потребна водечка цевка за да се обезбеди 

комората е прецизно исечена. Ова е 

ништо повеќе од 6 7 до 7" должина од 20,64 х 2,95 тт 


цевки. 


Нашиот импровизиран сет за гребење сега е подготвен 
за употреба. Зада а исечете комората, продолжете како 
следи. Цврсто затегнете а цевката на цевката воа 
порокот под агол од приближно 45 степени во однос 
на челустите и лизга те а цевката за водич 

кра от на бурето. Сега лизнете го бро от 1 

дупчалка со дупчење во водичката цевка како што е 


прикажано на придружните Фотографии, 45 и 46. 


Секо а дупчалка се користи по редослед каков што е 


нумерирани, односно еден, два и три. При авете се 
мала количина на соединение за сечење, ако 
достапно, до врвот на секо  распарувачи 

продолжи да сече комората. Полека свртете 

секо  распарувач додека во исто време 

примена на мала количина на напред 

притиска те додека секо а машина за чистење целосно не пресече 
тоа е соодветната длабочина. Во интервали за време 
на работата на сечењето, исчистете ги сите метални 


струготини од внатрешноста на комората. 


Откако ќе го искористите последниот (бр. 3) гре ач, ставете 


бр.1 гре ач назад во цевката на цевката 

иротира те го неколку пати. Ова ќе биде 

неопходен за отстранување на присуството на издувување 
во дното на комората, предизвикани од 

употребата на алатот со рамен кра  бр.3. 

Конечно, со помош на четка за чистење на буре од 


жица, отстранете ги сите метални струготини итн 


внатре во бурето и комората. 


Комората сега е исечена и треба да биде 

можно е да се лизне кертриџот во комората. Касетата 
мора да се лизне 

слободно иподсво шмоментум 

пред да застане. Воово момент, основата на 


кертриџот треба да излегува 3 тт 


е! бурињата, како што видовме претходно 


во седмата глава. 


По проверка на вклопувањето и сечењето на патронот 
коморната уста наклон, можеме 


продолжи со повторно составување на бурето. 


Импровизираниот коморен гребен не е 

идеален метод за сечење на комората на а 

огнено оруж е, но ќе биде доволно ако професионално 
Комората за зазем ување е,одко а било причина, 
недостапен. Сепак, вреди да се истакне дека вистинската 
стати ае таква 

широко достапен, дека вреди 

инвестирање во еден. Тие се релативно 

ефтин и направете го камерирањето на 


секо а цевка за пиштоле брза и лесна операци а. 


Маснтпе Тгапоѓатеа Бу Сооаје 


Целосно домашно огнено оруж е 


Фото: 45 и 46: Алатка за чистење со три дела; и погоре, наместен на бурето 
подготвено да а пресече комората. 


Забележете а алатката за бришење со рамен кра  бр.3; прикажано трето од лево. 
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Машинскиот пиштол прикажан во оваа книга 
може да се изгради и околу популарната .380 
автопат за пиштол само со мало 

потребни се модификации на 

списание, завртка и буре. Се зависи само од 


индивидуалните барања за тоа кои 


калибар огненото оруж ее коморно. 


Бурето е конструирано со точно користење на 
истите принципи опишани во Поглав е 

Седум. Единствената разлика е во големината на 
употребената цевка. Должина од 14,29 х 2,64 тт 
Потребна е 5МТ цевка за конструирање на .380 
буре. Цевката треба да биде 9" или 10" инчи 

должина и коморно да го прифати .380 

кертриџ со користење на соодветен калибар на 
коморски гребач. Кога се коморира, на 

основата на патронот мора да штрчи 3 мм 

од буричката панталона. Комората 

устата е извиткана во истото 

начин како што е опишан за буре .32. 

Јаките за заклучување на вратилото потоа се преоблекуваат 
и се намести на бурето. Бурето ,380 е 

сега е завршена и може да се монтира на 


приемник. 


Посто ат две други големини на цевки што може да бидат 
се користи за барел 0,380, во случа на 
Цевката од 14,29 х 2,64 тт е недостапна. 
Тоа се 14 х2,50 тт и 15х 


Цевки од 3,00 мм. И двете нудат големина на отворот 


точно 0,380 (9мм) ако билооднивеа 
совршено добра алтернатива за машината 


цевка за пиштол. Меѓутоа, ако билоко од 
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над цевки се користат,  аките ќе 


бараат отсекување со помош на бришач од 14 


или15 ттди аметар соодветно. 


СОБРАНИЕ НА СПИСАНИЕ 


Конструкци ата на списанието за .380 
кертриџот е идентичен со оно за .32, на 
разликата е само во мерачот на цевката 

се користи за конструирање на списанието и 
расто анието помеѓу усните на списанието. На 
добро списание, следбеник и главен извор 

не треба да бара никакви измени. 

Потребна ни е должина од 1" х 75" цевки за 
магазинот .380 со дебелина на зидот од 

или 1,22 или 1,50 тт (наместо 

1,6 мм користен за магазинот .32). 

Втората цевка, 1/2" (12,70 ттх 

0,91 тт) останува ист за двата калибар 

списани а. Се користи малку потенок мерач 

за списанието .380 го зголемува 

списани а внатрешни димензии и како а 
резултатот, списанието ќе го прифати 0,380 
кертриџ. 

Усните на списанието се формираат со помош на 


истата форма блок што се користи за .32 


списание, освен усните за .380 мора 

да биде „поставен“ така што расто анието меѓу ниве 
приближно 9 мм. Одредена количина на 

треба да се очекува монтирање на рака за 

што и да сме списание со калибар 

зграда, за да се осигури дека функционира како сигурно 


што е можно. 


Маснтпе Тгапоѓатеа Бу Сооаје 


.380 Конверзи а 


СОБРАНИЕ НА БОЛТ 


Потребна е само една промена на завртката 
склопување за да го прифати и функционира 

користе ќи го патронот .380. Оваа измена 

се димензиите на вдлабнатината на патронот 
дискутирано во осмото поглав е. Под претпоставка дека ние 
градат штраф од 0,380, потребно е само да се зголеми 
ди аметарот на вдлабнатината на патронот 
(фракционо) со помош на алатката за конусно сечење, 
за да се овозможи основата на .380 

кертриџ до вдлабнатина (седиште) до длабочина од 
2тт, како што е илустрирано во поглав е осум. 
Треба да се напомене дека оваа модификаци а 

може да се изврши само во текот на првиот 

фаза на склопување на завртките, а не по 


е поставена шипка за отпуштање. 


Мерењето на испакнувањето на иглата е 
исто како и за патронот .32, односно 1 тт од лицето 


на вдлабнатината на патронот.2 


ЕЈЕКТОРОТ 


Е екторот не треба да бара никаков 
промена или на неговата должина или ширина. 
Сепак, мала количина на рака фитинг 


може да се бара. 


ЗАБЕЛЕШКА: „животниот век“ на завртката 


0,380 е неизбежно помал одоно на 
завртката 0,32. Ова се должи на намалувањето 


на дебелината на 5идот на вдлабнатината на 
патронот 0,380, предизвикано од употребата 
на кертриџот со поголем ди аметар ,380. 
Завртката 0,380 затоа ќе бара замена во 
почести интервали. 
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ГОЛЕМИНИ НА ЦЕВКИ ПОТРЕБНИ ЗА 


БУРЕЊЕ, СТРАНИ И МАГАЗИН 
0,280. 


БОРЕ 14,29 х 2,64 тт 5МТ (или 14 х 
2,50 / 15 х 3,00) 


ВОТ 12,70 х 2,03 пат 5МТ/5НТ/ЕКМ 


Магазин 25,40 х 12,70 тт (1“ х 7“ х 1,22 
гот) (или 1,50 тт) и тркалезна цевка 


12,70х091 тт (и“ха0тт. 


Маснтпе Тгапоѓатеа Бу Сооаје 


Целосно домашно огнено оруж е 


Цртежите на следните страници може да бидат 

се користи ако завртката треба да се обработува со 
струг, (види слика "РР"). Во интерес на 

мораме да се осигураме дека завртката е толку силна 
и издржлива колку што е разумно можно 
обработете го од соодветен челик. Ние не 

сакате да го зацврстите и калите завртката 

по обработката, поради неизбежното 

„техники“ вклучени во тоа. 

Иако стврднувањето би било пожелно, 

за просечниот хобист, тоа би било 

неостварлив предлог. Вистинската големина 

(ди аметар) на завртката ќе биде потребно 
употребата на соодветен извор на топлина како што е 
аранжман од огнена тула или мала печка 

воко треба да се загрее компонентата на 

потребни температури на стврднување и калење. Да 
не зборуваме за способноста да 

користат такви техники и опрема. 

Мали делови како што се, на пример, шиленце, 
активирањето или отпуштање игла се прилично лесно топлина 
третирани со употреба на ништо повеќе од факел со 
пропан гас (достапен од било ко 

продавница за хардвер) и кофа со масло или вода 
воко ада а угаси работата. Колку е поголем 
компонентата прави проблеми за 

просечен поединец. 

Сепак, се не е изгубено биде ќи челиците се 
достапен во претходно стврднат и 

калени услови. Со други зборови, на 

челик излегува „од полицата“ во пред 


зацврстена состо ба, додека во истото 
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времето е доволно „меко“ за обработка. 

Овие челици се погодни за нашите 

барања (и многу други) каде што а 

потребен е разумен степен на удар и отпорност на 
абење. Две претходно стврднати 

челиците на дов соодветни (и тоа изгледа 

да биде разумно лесно да се лоцираат) се 

709М40 (ЕМ19Т) и 817М40 (ЕМ241). 

Ќе треба да купите такви матери али 

од „специ ален акционер на челик“, па погледнете 
во „Жолти страници“ под „Челичен 

Акционери за добавувач во вашата област. 
Пребарувањето на „Мрежата“ е исто така добра иде а. 
Таквиот челик е прилично скап во однос на, 

на пример, благ челик, особено ако вие 

мора да го доставиш, но можеби ќе бидеш 

може да купи кратка должина како „примерок“ или 
„отсечен“. Секогаш проверува те кога 

купување на таков челик што е во "Т 

состо ба" што значи дека се продава во пред 
зацврстена состо ба. Некои производители на челик 
исто така ги рекламираат своите брендови на „специ  ални 
челици во претходно зацврстена состо баи 

ако одлучите да купите едно од овие, 

треба да се осигурате дека челикот е погоден за 
вашата цел. Општо земено, мора 

спаѓаат во категори ата висок истегнување, удар и 
отпорност на абење. Легираните челици што ги имам 
наведените се добар пример за нив 

барања и се разумно лесни за 


лоцираат. 


Обработката на завртката е директно напред 


Маснтпе Тгапоѓатеа Бу Сооаје 


Машински цртежи 


постапка на вртење за сопственикот на струг. Започнете испакнете 1тт од вдлабнатината на лицето кога е целосно 
со дел од тркалезна шипка, на малку 26 тт седи (О2). 


води аметар, и обработете а завртката до 


Слика „Е“,.380 завртка. Сите димензии за 
следните димензии: - 


Завртката 0,32 се применува подеднакво на завртката 0,380, 


Осврнува ќи се на слика „А“, Надворешни ди аметри освен вдлабнатината на патронот (Е1) 9,/тт до 
(ОП) Целокупната должина на завртките (ОА!) е 131 тт. Ди аметар од 10,0 тт и преден дел (Е2), 13,5 тт "Ор".3 


Преден дел (А1), свртете кон ОА! од 
5Зтт и 1Зтт ОР. Свртете а преостанатата должина (А2) 


Слика "Е, Поставете а дупката за рачката на завртките 
на ОО од 26 тт, идеално. 


50 тт од задната страна на завртката. 


Слика „Б“Користе ќи дупчалка соди аметар од 5,5 тт, 
вдлабнатината на главниот извор/водилка (В1) е 
обработена до длабочина од 100мм. На 
вдлабнатината потоа повторно се досадува до длабочина од 


74 тт со помош на бит соди аметар од9 тт. 


Вдл абнатина за патрон. Вдлабнатината на патронот 


(Б2) се обработува доди аметар од 9мм 


и длабочина од 2 мм. 


Слика „С“: Отвор за завртки за исфрлање. Слот за машина 
(канал) до 32 тт во должинаи Зтт 
ширина (С1). Длабочината на отворот е 4 тт (С2). 


Слот може да се обработува воко а било точка 


радиусот на завртките во оваа фаза. 


Слика СЗ, положба на рачката на завртките (гледа во 
вдлабнатината на патронот). Дупчете а дупката за рачката 
на завртките под агол од 45 степени во непосредна близина на 
Отвор за завртки за исфрлање до длабочина од 6 мм. Допрете 


дупка за прифаќање на штекер соди аметар од 6 тт 


завртка. 
Слика „Д“, дупка за игла за отпуштање. Дупчете до 1,5 мм 


ди аметар (01) и 12 тт длабочина (02). 


Пин се состои од 1,5 мм дупчалка соди аметар од 13 мм 


во должина. Задржете а иглата користе ќи лежиште 


лепило или сличен производ. Пин мора 
3 Забелешка: може да биде потребно одредено количество „рачно 
монтирање“ за да се осигура дека завртката сигурно ќе 


функционира. 
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Мастите Тгапоѓаќеа Бу Сооаје 


Целосно домашно огнено оруж е 


.32 ДИМЕНЗИИ НА ЗАВРТИТЕ 


(Сите мерења во милиметри) 


НСЏВЕ “РР? 
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Мастите Тгапоѓаќеа Бу Сооаје 


Целосно домашно огнено оруж е 


380 ДИМЕНЗИИ НА ЗАВРТИТЕ 


(Сите мерења во милиметри) 


-- - Ј3„5ШШ --- -. --- 


ЕТС.Е 


ВОгТ НАМБГЕ РО5ТТТОН ““----- з0ПШ ------з- 


-92- 


Маситпе Тгапојаќеа Бу Сооаје 


ЛИСТА НА КОМПОНЕНТИ 
СЕМАТИЧКИ ЦРТАЊЕ. 


1. Јамка за прашка 
2. Водач за шипка 

3. Ме нспер 4. Болт 
5. рачка на 
завртката 6. Стоп на 
завртката 7. 

Е ектор 8. 


Затегнувач на барел 9. Барел 
10. Добро 
списание 11. Списание 12. 


Списание за 

списание 13. Пролет на 
основната плоча 14. ПРОЛЕТИ 
15. ЗАВРТУВАЊЕ 16. 
ПРЕТРУЖУВАЊЕ 17. 
ШТИТНИЦА 18. 

ШТИТНИЦА 

НА АКТИВНИЦАТА 19. 

ЧКРЕБЕ 20. 

СТРАНИК 


Мастите Тгапоѓаќеа Бу Сооаје 


Целосно домашно огнено оруж е 


.32/.380 Масппе 
РТо! МЕ! 


ТНе Ѓоиомтпа тасНнпе риѓо! дезјап (5 
5тиаг То те .32/380 Маспите РЕо!, 
ехсерѓ Тог ап аНетање Бо! мапа 
тајперипа деѓап апа 5Ианну атНегеп 
гесеѓмег ајтепајоп5. ТНе Нгеагтт саппоѓ 
Бе сопојистеда епкќгету Бу Папа Би 
гечаите5 Те изе оѓа јате Го соп5иисТ те 
Бон апа гесои 5НГе!д. Ножеуег, те Кгеагт 
5 еаѓег То Била дџе Ѓо а 5трег Бон 
дезјап. ТВе иррег апа |омег гесејчег5 аге 
сопоиистед пот Те зате 30 х 3ЗОтт 
ШБта аЊњсиз5ед еапег. ТПе Ѓоомипа 
рап аге ап аПНегтавњуе сопоиисНоп 


тетоа:- 
ЏРРЕВ ВЕСЕГУЕВ 


ТНе иррег гесеѓуег (5 51аННу Г|опаег а! 
119" (298тт). Тне ЃТоиомјпа агаута5, 
(Џррег гесеѓег гесе55 ро5Моп5), Шиојгате 


Те иррег гесејуег гесе55 Шјтепчјоп5. 


СОМ/ЕК КЕСЕГУЕК 


ТНе |омег гесејмег ГетрјаЃе5 аге изеа јп 
те изиа! мау апа Ње гесе55 ро5Шоп5 
тагкеа. Тне |омег гесејчег Бејта 11 1/8" 
(283 тт) јп |јепат. Мпеп е гесејуег5 
аге јетрога!у статред Тодетег (изта 
Те Кио Позе сПИр5 ме изед еапјег), Те 
БгеесН епа оГ Ме џррег гесејѓуег тиз5ѓ 


оуеѓар Те епа оѓ Те |ожег Бу тт. 


ВОТ А55ЕМВЕТ 


ТНе Бон 5 а 5итр!е аззетрБ!у сопојНпа оѓ 
а 7" |опа зесНоп оѓ 2" ајатеѓег Нап 
јеп5ие БоН, апад а зепе5 оѓ 5 2" 5Навн 
јоск со!аг. ТНе "2" БоЌ зескоп 5Ноџа 
Науе а Ѓепие 5пепат оѓ 12.9 (деају. Его, 
гетоуе Те Бо Пеад апа тгеад, Наиџге 
"А", апа иопа а |ате, ШПт еасП епа оГЃ те 
ро! ипИ! И Паз ап оуега! Јепат оѓ 4 3/8" 
(ПТтт), Наџге "В". Тре сапнадде гесе55 
апд ејестог 5/0! аге пож сиг (50 5Џ4 
саПБге) (пто опе епа оѓ Те Бон зесНоп. 
АТ Ше оррозбе епа, а зебе5 оЃ 5јх а" 
сојаг5, (Наиџге "С") аге еа апа геѓатпеа 
мит Беаппа аднезке ог а 51тиаг ргодист. 
ТНе БоН Пападе 15 пом 5сгемеад (пто Ње 
ја соПаг кот Те геаг оѓ те Бон. ТНе 
Шика соПаг гетајп5 тоуеаБ!е Го аПом Те 
Бо! папаѓе Го Бе аајизѓеа а5 песез5агу Ѓо 


аѓап мин Те БоН напа!е 5/0! 
КЕСО!. 5НГЕГО 


ТНе гесо! 5Неј4 15 таснтпеч кот а 
зесНоп “Ѓ гоипа Баг. А5 5Ножп (п Ге 
Шичканоп, (Раде 8), е з5Н(е!а ПНа5 ап 
оуега! јепат оГатт. А 51тр!е рѓесе оѓ 
огајпагу тиа з5Ѓее! 5 реѓесИу адедциате 
Гог ТН. ТНе 5Не!д (5 зесигед шт розШоп 


МИН Ѓѓоигетт ајатеѓег 5оскеѓ 5сгем5. 


Мастите Тгапоѓаќеа Бу Сооаје 


.32/380 Машински пиштол МКИИ 


МА! МР МО 


Те тајтерипа саппоѓ Бе зиссе55ѓиу 
солед Бу напа дие Го Не Пеауу даџае оЃ 
мие гедитеа То таке Те з5рппа. ТПегте 
аге Ко орНоп5 ауајаБе. Тре Ќе 5 Го 
јосаѓе апа ригспазе а рипа оѓ ЊШе 
согес! аттепзѓоп5, апа Те зесопа (5 То 
Качуе а рипа зреста!у таде. Мапу 
зрппа тапиѓасѓигег5 Појад Г|агде 5Тоск5 оЃ 
геаду таде з5рппа5 апа И тау Бе 
ро55Бе То Нпа а рипа оГ Ме согпес! 
атеп5оп5. Номжеуег, Те 5есопад орноп 
5 Бу ѓаг е еазје5!. Наутпа а рипа таде 
гау 5оџпа (ке ап ехрепоѓе орќоп Биг 
Ше соз5! 15 дие геазопаБе, езресја!у И 
те рипа 6 таде Бу опе оГЃ Те зта!ег 
тапиѓасѓигег5, мпо тау еуеп со! Те 
рипа жние уои маќ ог Гог пех! чау рек 
ир. ТНе тат созѓп Наујпа а 5рппа сојеа 
(5 т Те зеНпа ир оГ Те тасНтпе, гатег 
тап (пп те соз5ѓ оГ Не таѓена! изеа. И 15 
и5џа!у розоБе То Пауе а опе теѓе 


јепаѓтн оѓ зрппа соѓеа (ои! оГ ијсП ме 


сап сиг ароџ 5јх шпакаџа! татприпа5) 
Ѓог аБои! Е15. ТИ теап5 таѓ еасп 5рппа 
соз |е55 Шап ЕЗ еасн, пог Баа Ѓог 
Ме Пгееат5 Ѓоиши то5Г (тробапѓ 
сотропеп! Вајтег тап зрепата Ите 
јооктпа Гог Ше согесТ рипа "оќ Ме 
не", И Ѓаг еазег ји5! Го 5иррѓу Те 
геаигеа рипа Ајтепооп5 То е 
тапиѓасѓтигег апа Пауче Те рипа 
зреста!у таде. ГТ 5 диск, еазу апа 
геѓануеѓу спеар. Гог Ше МК! тасНнтпе 
рЊЃо! ме гечите а сотргез5ѓоп рипа, 
25тт (Пп аатеѓтег (Об) апа солеа кот 
15 даџае ме. Тне рипа 5Ноџ!а Бе сопеа 
кот згапаага сагбоп ее! ме. Опсе те 
јепат оѓ рипа Ва Бееп асдијтге4д, И тау 
Бе си! (по 6" Гепаѓно, ТН Бета Те 
согес! јепат Ѓог изе јп "Не МК! тасијте 
рњѓо!. АНегпавуе!у И уои ми5П То репа а 
Гѓем роиџпа5 тоге, Те тапиѓастигег ми 
ашотанса!у сиг е 5рипа (пто 6" |епаѓн5 
а5 4 соте5 оН Те тасНнѓпе, заута уоџ ап 
ехта јоБ. (оок џпадег "рппа5" апа "рипа 


тапиѓасѓигег5" Пп уеѓом раде“". 


Мастите Тгапоѓаќеа Бу Сооаје 


Целосно домашно огнено оруж е 


(аје25 ој ои очејашер ајон гацом) 
"5роје рарецо алошај рие зпо јпо 


идр. ост за НАТА и 


"радашцое 5азиашајповаш ши82 ац (дип 
Ќаеооазви 5е разпрој јо рабјејџа ад иро ојејЧшај ацј дои 5гџ ј| "шин82 
од рјпоц5 ајејчиај зцј јо цубиој целало ац) чизшабаејиа аоцу заЧозојоца е 
бишоп 2,92 Ха рабаејџа ад опш рие ајез5 ој имеар зоџ 51 ајејЧшаз 5гцЈ сојом 


СЕЛА ДСПЕНВ-ЕШЕЊЕЈ-В-ЕЦЦеДИ) 


Мастите Тгапоѓаќеа Бу Сооаје 


.32/380 Машински пиштол МКИИ 


ЧЧОН 
чо1Ј)а ГН 


. зааникнојајајр „за аат... 
Е ЧМЕА ЧНЈНЧО 


(золзештттти ит вдџошалпервош ТТЧ) 


СМОТ11504 55444 ЧААТЧОЧЧ ЧААЧП ШПМИ 


ЈЧ04а 
МОТаО4 СА 


че (џ ---а 


Маснтпе Тгапоѓатеа Бу Сооаје 


Целосно домашно огнено оруж е 


Горниот И 


ДОЛНИОТ СКЛОП 


на приемникот је 
(Мерење во милиметри) 
Со прицврстување на горниот и 
долниот склоп на приемникот је 


заедно со две штипки за црево, 
горниот приемник мора да се 


преклопува со долниот за бтт, 
како што е прикажано на "А". 


Процепот за активирањето „В“, е 


поставен на 58 тт од задниот 
кра на ресиверот и е во должина 


од 17 тт. Отворот за штитникот 
за активирање, "С", е поставен на 


51 гт од предниот дел на 
ресиверот ие 3 тт во должина и 


58 Сен 


12,7 гат (1/2“) во ширина. 


в. 


Н 
Е 
Е 
Н 
Е 
Н 
Е 
- 
Н 
м 
Е 
Е 
тт 
- 
Б 


дабиарар осна, ПИШИ 


Маснте Тгапоѓаќтеа Бу Сооаје 


СОБРАНИЕ НА ДОЛЕН РЕСИФЕР 


ХАТЕШНИ ВАЛ ВААУЛАЛ КАЛ ЕАЛА КАЛ АЛАЛАВАЛА КЕ КАЛАА ЕЛА ВАКА АА АТА ЕЛА ЛА ЕЛЕК ОГСАКАКУ 


от НН САСА АЛАТКА АА АЛААЛАЛАААКАЛАААААААКАТ 


Заштитникот на чкрапалото, држачот и завртките за приклучок се прицврстени 
на место со помош на сребрен лемење во точките „а“ „Б“ „с“ и „а“. 


Приклучната завртка "4" овозможува прицврстување на пружината за копирање 
на ресиверот. 


Мастите Тгапоѓаќеа Бу Сооаје 


Целосно домашно огнено оруж е 


шаблони 


Тиогег 
(Фѓее! р!аќе) 


Тиооег опага 
1/2 х 1/8? 
Нас Баг 


5еаг 
(Нехаеопа! Кеу) 


есеи 


Мастите Тгапоѓаќеа Бу Сооаје 


.32/380 Машински пиштол МКИИ 


ШИ ПППШПИППППИ УК АППТ 


ка | 


ИДРРЕФЕТЕГЕЕЕ ЕЕ ТЕ ВО ВЕТЕ ЕЕ ТЕТЕЕ ЕЕ ГЛЕТЕАЕТЕПЕИГЛЕТЕ МЕТ ОТА 


Мастите Тгапоѓаќеа Бу Сооаје 


Целосно домашно огнено оруж е 


ВЕСО!. 5НГЕГр СОМ5ТВЏСТОМ 


ТНе гесо! 5Не!4 16 таснјпед от а 5есНоп оѓ оѓее! Баг ќо Ќе 
ЃоПомлпа Чттепотоп5. 


(Меазигетепѓ5 (п тиитеќге5) 


ЕоПомлпа тасиптпа ќе гесо! 5Не!4 5Пои!а Гоок Пке (е опе 
Шиоѓгаќед Беѓому. 


Мастите Тгапоѓаќеа Бу Сооаје 


.32/380 Машински пиштол МКИИ 


ВОТ А55ЕМВЕУ 


| ААААААААААО 


СТ Ј СТ 


ТНе БоК 5есНоп (5 сикќо ап оуега!! Геп4к ог 1412 тт. | 


Сик сацпадде гесе55 апд 
ејестог 5101. 


Вок Напаѓе 


ЕКек и" соПаго апд 5сгем пп БоЌ папае 


Маснте Тгапоѓаќтеа Бу Сооаје 


.32/.380 Машински пиштол Марк П 


за НАСА 
па, 


4 оо а РА чај 


ФЕО шем 


ЧЕ ОСТОВН 


Маснтпе Тгапоѓатеа Бу Сооаје 


Публикаци а за домашен пиштол 


